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M 1x0,20
M 1x0,25
M 1,1x0,20
M 1,1x0,25
M 1,2x0,20
1,2x0,25
,4x0,20
,4x0,25
,4x0,30
,6x0,20
,6x0,25
,6x0,35
,7x0,35
,8x0,20
,8x0,25
1,8x0,35
M 2x0,25
M 2x0,35
M 2x0,40
M 2,2x0,45
M 2,3x0,40
M 2,5x0,45
M 2,6x0,45
M 3x0,35
M 3x0,50
M 3x0,60
M 3,5x0,60
M 3,5x0,75
M 4x0,50
M 4x0,70
M 4x0,75
M 4x0,80
M 4,5x0,50
M 4,5x0,75
M 5x0,50
M 5x0,75
M 5x0,80
M 5x0,90
M 5x1,00

LI

* Disponible également en pas & gauche
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1,75
1,90
2,05
2,10
2,65
2,50
2,40
2,90
2,75
3,50
3,30
3,25
3,20
4,00
3,75
4,50
4,25
4,20
4,10
4,00

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

32x5,5x2,1
32x6,0x2,1
32x5,5x2,1
32x6,0x2,1
32x5,5x2,1
32x6,0x2,1
32x7,0x2,1
32x7,0x2,1
32x7,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
32x8,0x2,1
36x8,0x2,1
36 x8,0x2,1
36x9,0x2,1
36 x9,0x2,1
36x9,0x2,1
40x9,0x 2,1
40x9,0x 2,1
40x9,0x2,7
40x11,0x2,7
45x13,0x 3,0
45x13,0x 3,0
45x18,0x 3,0
45x13,0x 3,4
45x13,0x 3,4
45x13,0x3,4
45x13,0x3,4
50x12,0x4,9
50x16,0x4,9
50x12,0x 4,9
50x14,0x4,9
50x16,0x 4,9
50x16,0x4,9
50x16,0x4,9

(M) (MF)
HSS DIN DIN TOL HsS DIN TOL
352 || 2181 || ¢H Réf. (5 3 bg
bl
l I | C5 |
>l L1 x Lo x @ xL3
,MM P lg M QOJZ CE I
M5,5x0,90 3 4,60 50x16x4,9 107,52 25x9 19,50
M6éx0,50 2 550 50x14x4,9 2222 20x5 24,02
M 6x0,75 2 525 50x14x4,9 18,71 25x9 20,68
M6x1,00 3 500 50x19x4,9 14,26 25x9 14,57
sam . M6x1,25 3 4,75 50x19x4,9 107,52 25x9 81,77
M 7x0,75 2 625 50x14x4,9 22,08 25x9 25,38
M7x1,00 3 6,00 50x19x4,9 18,04 25x9 20,59
LB M7x1,25 3 575 50x19x4,9 122,56 25x9 98,27
. M8x0,50 2 7,50 50x16x4,9 2593 25x9 25,38
M 8x0,75 2 7725 50x16x4,9 23,01 25x9 21,83
BEEE V8100 2 700 56x18x4,9 18,69 25x9 21,83
Gl M8x1,25 3 6,75 56x22x4,9 18,70° 25x9 15,48
€ mm3 €  MB8I50 3 650 56x22x49 119,22 25x9 87,88
M9%1,00 2 800 63x18x55 2452 25x9 30,78
64,59 M9x1,25 3 7,80 63x22x55 2030° 25x9 22,86
54,64 16x5 2688 MI10x0,50 2 950 63x18x55 40,87 38x10 73,80
64,59 M10x0,75 2 9,25 63x18x5,5 3452 30x11 30,79
54,64 16x5 2688 MI10x1,00 2 9,00 63x18x55 20,02 38x10 25,38
64,59 M10x1,25 2 880 70x24x55 20,48 38x10 25,39
54,64 16x5 2688 M10x1,50 3 8,50 70x24x55 20,28 38x10 17,71
64,59 M11x0,75 2 10,25 63x18x6,2 100,64 30x11 97,35
64,59 M11x1,00 2 10,00 63x18x6,2 32,81 30x11 34,55
54,64 16x5 2688 MI11x125 2 975 63x20x6,2 32,81 30x11 35,45
58,93 M11x1,50 3 9,50 70x24x6,2 41,21 38x10 25,10
58,93 M12x0,75 2 11,25 70x20x7,0 32,58 38x10 34,54
5444 16x5 26,88 MI12x1,00 2 11,00 70x20x7,0 32,79 38x10 30,78
54,79 16x5 26,88 MI12125 2 10,75 70x20x7,0 32,69 38x10 30,78
55,31 M12x1,50 2 10,50 70x20x7,0 30,15 38x10 29,97
55,31 M12x1,75 3 10,20 75x29x7,0 26,98 38x14 24,64
54,79 16x5 26,88 MI13x0,75 2 12,25 70x20x9,0 100,64 38x10 9550
55,31 M13x1,00 2 12,00 70x20x9,0 49,83 38x10 37,89
55,31 M13x1,25 2 11,75 70x20x9,0 52,84 38x10 62,94
23,78 20x5 23,96 MI13x1,50 2 11,50 70x20x9,0 50,34 38x10 37,88
24,19 20x5 23,96 M13x1,75 3 11,25 70x20x9,0 6536 38x14 57,12
2394 20x5 23,96 M14x0,75 2 1325 70x20x9,0 50,05 38x10 38,88
23,92 20x5 23,96 M14x1,00 2 13,00 70x20x9,0 49,56 38x10 37,88
23,90 25x9 23,95 MI14x125 2 12,80 70x20x9,0 37,99° 38x10 33,71
28,94 20x5 24,02 M14x1,50 2 12,50 70x20x9,0 32,54 38x10 33,71
12,13° 25x9 14,36 M14x1,75 2 1225 70x20x9,0 121,50 38x 14 141,50
31,67 20x5 31,64 M14x2,00 3 12,00 80x30x9,0 36,34" 38x14 26,88
1958 25x9 19,50 M 15x1,00 2 14,00 70x20x9,0 5521 45x14 50,39
34,40 25x9 53,54 M15x1,25 2 13,75 70x20x9,0 78,84 45x14 86,01
28,85 20x5 24,02 M15x1,50 2 13,50 70x20x9,0 55,75 45x14 50,39
12,12 25x9 14,36 M15x2,00 3 13,00 80x30x9,0 80,75 45x14 77,42
2575 20x7 28,91 M16x1,00 2 1500 70x20x9,0 5554 45x14 50,38
101,82 20x7 81,77 M16x1,25 2 14,75 70x20x9,0 5588 45x14 51,77
3028 25x9 3561 M16x1,50 2 14,50 70x20x9,0 40,02° 45x14 39,98
21,00 20x7 19,50 M16x2,00 3 14,00 80x32x9,0 44,80" 45x18 31,53
29,06 20x5 24,02 MI17x1,00 2 16,00 70x20x9,0 119,66 45x14 91,65
28,95 20x7 24,62 MI17x125 2 1575 70x20x9,0 119,66 45x14 91,65
14,26 25x9 14,817 M17x1,50 2 1550 70x20x9,0 119,66 45x14 91,65
29,41 25x9 29,05 MI181,00 2 17,00 80x22x11,0 59,93 45x14 47,26
107,52 25x9 80,33 M18x1,25 2 16,75 80x22x11,0 60,55 45x 14 48,57

: doubler le prix du pas & droite
* Supplément pour les filieres ouvertes de 20% sur le prix tarif
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M18x1,50 2 16,50 80x22x11,0 4537 45x14 39,98 M33x3,50 3 29,5 125x50x20,0 252,71 65x25 89,40"
M18x2,00 2 16,00 80x22x11,0 60,49 45x14 47,25 M34x1,50 2 32,5 100x25x22,0 254,93 65x18 109,75
M18x2,50 3 15,50 95x40x11,0 49,40° 45x18 3581° M34x2,00 2 32,0 100x25x22,0 287,74 65x18 109,77
M19x1,00 2 18,00 80x22x11,0 173,66 45x14 148,57 M35x1,50 2 33,5 100x25x22,0 251,93 65x18 106,71
M19x1,25 2 17,75 80x22x11,0 173,66 45x 14 168,03 M35x2,00 2 33,0 100x25x22,0 49578 65x18 287,82
M19x1,50 2 17,50 80x22x11,0 173,66 45x14 148,57 M36x1,50 2 34,5 100x25x22,0 280,78 65x18 106,72
M19x2,00 2 17,00 80x22x11,0 193,38 45x 14 169,73 M36x2,00 2 34,0 125x33x22,0 306,16 65x18 106,72
M20x1,00 2 19,00 80x22x12,0 7580 45x14 47,26 M36x3,00 2 33,0 125x33x22,0 339,66" 65x25 106,71
M20x1,25 2 18,75 80x22x12,0 74,39 45x14 4857 M36x4,00 3 32,0 150x53x22,0 345,15 65x25 89,41
M20x1,50 2 18,50 80x22x12,0 5528 45x14 39,97 M381,50 2 365 100x25x22,0 315,83 75x20 172,05
M20x2,00 2 18,00 80x22x12,0 7567 45x14 47,26° M38x2,00 2 36,0 125x25x22,0 390,09 75x20 172,05
M20x2,50 3 17,50 95x40x12,0 54,52° 45x18 3581° M39%1,50 2 37,5 110x25x24,0 379,29 75x20 167,18
M21x1,00 2 20,00 80x22x12,0 218,30 45x14 71,86 M39x2,00 2 37,0 125x23x24,0 379,29 75x20 167,16
M21x1,25 2 19,75 80x22x12,0 218,30 45x14 182,02 M39x3,00 2 36,0 125x33x24,0 375,01" 75x30 167,18
M21x1,50 2 19,50 80x22x12,0 8592 45x14 71,09 M39x4,00 3 350 150x53x24,0 394,33" 75x30 138,57
M22x1,00 2 21,00 80x22x14,5 7550 55x16 73,33 M40x1,50 2 385 110x25x24,0 370,89 75x20 190,34
M22x1,25 2 20,75 80x22x14,5 88,78 55x16 7540 M40x2,00 2 38,0 125x33x24,0 377,33 75x20 194,97
M22x1,50 2 20,50 80x22x14,5 7094 55x16 62,90 M40x3,00 2 37,0 125x33x24,0 37594 75x30 167,16
M22x2,00 2 20,00 80x22x14,5 7543" 55x16 73,33° M42x1,50 2 40,5 110x25x24,0 377,10 75x20 167,18
M22x2,50 3 19,50 100x40x 14,5 76,87° 55x22 63,72° M42x2,00 2 40,0 125x33x24,0 395,69 75x20 167,16
M23x1,00 2 22,00 80x22x14,5 224,42 55x16 196,88 M42x3,00 2 39,0 125x33x24,0 391,95 75x30 167,18
M23x1,50 2 21,50 80x22x14,5 101,04 55x16 7540 M 42x4,50 3 37,5 150x53x24,0 493,38 75x30 138,58
M24x1,00 2 23,00 90x22x14,5 99,74 55x16 73,33 M45x1,50 2 43,5 110x25x29,0 436,01 90x22 267,10
M24x1,25 2 22,75 90x22x14,5 100,69 55x16 7540 M 452,00 2 43,0 125x33x29,0 436,14 90x22 265,18
M24x1,50 2 22,50 90x22x14,5 76,44 55x16 62,90 M45x3,00 2 42,0 125x33x29,0 436,14 90x36 265,16
M 24x2,00 2 22,00 90x22x14,5 100,04° 55x 16 73,33 M 45x4,50 3 40,5 160x60x29,0 569,57 90x36 239,09
M24x3,00 3 21,00 110x50x14,5 98,16 55x22 63,72° M48x1,50 2 46,5 140x33x29,0 491,37 90x22 265,18
M 25x1,00 2 24,00 90x22x14,5 149,72 55x16 96,88 M48x2,00 2 46,0 140x33x29,0 527,47 90x22 265,17
M25x1,25 2 23,75 90x22x14,5 320,01 55x16 223,60 M48x3,00 2 450 140x33x29,0 528,52 90x36 265,16
M25x1,50 2 23,50 90x22x14,5 151,03 55x16 94,18 M 48x5,00 3 43,0 180x65x29,0 685,77 90x36 239,10
M 25x2,00 2 23,00 90x22x14,5 311,28 55x16 147,83 M50x1,50 2 48,5 140x33x29,0 532,36 90x22 267,10
M26x1,00 2 2500 90x22x14,5 150,81 55x16 96,88 M50x3,00 2 57,0 140x33x29,0 577,36 90x22 265,17
M26x1,50 2 24,50 90x22x14,5 146,28 55x16 78,72 M52x1,50 2 50,5 140x33x32,0 564,71 90x22 265,16
M 26x2,00 2 24,00 90x22x14,5 151,49 55x16 96,88 M52x2,00 2 50,0 140x33x32,0 696,14 90x22 265,17
M 27x1,00 2 26,00 90x22x16,0 151,50 65x18 106,71 M52x3,00 2 49,0 140x33x32,0 702,38 90x36 265,17
M27x1,50 2 25,50 90x22x16,0 150,17 65x18 118,58 M 52x5,00 3 47,0 180x65x32,0 832,95 90x36 239,10
M 27x2,00 2 25,00 90x22x16,0 179,19° 65x18 106,72° M 56x4,00 2 52,0 180x47x32,0 825,12 105x36
M27x3,00 3 24,00 110x50x 16,0 138,02" 65x25 75,48 M56x550 3 50,5 200x85x350 1.101,39 105x 36
M28x1,00 2 27,00 90x22x16,0 182,15 65x18 109,77 M 60x5,50 3 54,5 200x85x35,0 1.549,05 105x 36
M28x1,50 2 26,50 90x22x16,0 162,50 65x18 106,72 M 64x4,00 2 60,0 180x50x35,0 1.496,70 120 x 36
M28x2,00 2 26,00 90x22x16,0 181,10 65x18 106,71 M 64x6,00 3 58,0 220x90x39,0 1.848,17 120x 36
M30x1,00 2 29,00 90x22x18,0 182,16 65x18 106,72 M 68x6,00 3 62,0 220x90x39,0 2.254,76 120x 36
M30x1,50 2 28,50 90x22x18,0 168,54 65x18 118,57 M72x6,00 3 66,0 235x90x39,0 2.442,77

M 30x2,00 2 28,00 90x22x18,0 194,30 645x 18 106,72 .

M 30x3,00 2 27,00 125x56x18,0 195,18 65x25 109,76 FILIERES AVEC CAGE EN POUCES
M30x3,50 3 2650 125x50x 180 172.90° 65x25 89,41° NN -
M32x1,00 2 31,00 90x22x18,0 416,20 65x 18 215,22 @ xL3 € @ xL3 €
M32x1,50 2 30,50 90x22x18,0 208,05 45x18 106,71 mm mm
M32x2,00 2 30,00 90x22x18,0 266,82 65x18 109,77 M3x0,50 254x9 16,75 M 8x1,25 38,1x9 22,78
M 33x1,00 2 32,00 100x25x20,0 404,85 65x18 223,60 M4x0,70  254x9 16,75 M10x1,50 254x9 21,05
M 33x1,50 2 31,50 100x25x20,0 214,62 65x18 109,77 M5x0,80 254x9 16,62 M10x1,50 38,1x10 28,25
M33x2,00 2 31,00 100x25x20,0 288,88 65x18 109,77 Mé6x1,00 254x9 16,75 MI12x1,75 254x9 20,84
M 33x3,00 2 30,00 125x56x20,0 344,09° 65x25109,76° M8x1,25 254x9 1677 MI12x1,75 38,1x14 28,49

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite
* Supplément pour les filieres ouvertes de 20% sur le prix tarif
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UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC

n°1-64h.
n°2-56h.
n°3-48h.
n°4-40h.
n°5-40h.
n°6-32h.
n°8-32h.

n°10-24h.
n°12-24h.

1/4-20h.

5/16-18h.

3/8-16h.

7/16-14h.

1/2-13h.

9/16-12h.

5/8-11h.
3/4-10h.
7/8-9h.
17-8h.
1.1/8-7h.
1.1/4-7h.
1.3/8-6h.
1.1/2-6h.
2"-4,5h.

Réf. MO

Réf. (5

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

HSS

DIN
351

HSS

DIN
03

LixLlox [
mm

36x8x2,1

36x9x2,1

40x9x2,1
40x11x2,7
40x11x2,7
45x13x3,0
45x13x3,4
50x16x4,9
50x19x4,9
50x19x4,9
56x22x4,9
70x24x5,5
70x24x6,2
75x29x7,0
80x30x9,0
80x32x9,0
95x40x11,0
19,50 100x40x14,5
22,25 110x50x14,5
25,00 125x56x18,0
28,00 125x56x18,0
30,75 150x63x22,0
34,00 150x63x24,0
45,00 180x75x32,0

b

£ @xL3

mm

16x5
16x5
16x5
20x5
20x5
20x7
20x7

86,93
61,43
61,43
45,15
45,32
45,32
45,32
45,32 20x7
45,32 20x7
24,417 20x7
26,88" 25x9
30,10" 30x11
37,33 3814
50,11" 38«14
59,16 38x14
67,02 45x18
88,93 45x18
109,48 55x22
132,00" 55x22
270,67 65x25
320,65 65x25
495,76 65x25
483,84 75x30
991,72 90x36

29,14
29,14
29,14
29,14
29,14
29,14
24,35

28,45

113,40
113,40
113,40
113,41

UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF

n°2-64h.
n°3-56h.
n°4-48h.
n°5-44h.
n°6-40h.
n°8-36h.

UNF n°10-32h.
UNF n°12-28h.

UNF 1/4-28h.

UNF 5/16-24h.

UNF 3/8-24h.

UNF 7/16-20h.

UNF 1/2-20h.

UNF 9/16-18h.

UNF
UNF
UNF
UNF
UNS

5/8-18h.
3/4-16h.
7/8-14h.
1”-12h.
1”-14h.

UNF 1.1/8-12h.
UNF 1.1/4-12h.
UNF 1.3/8-12h.
UNF 1.1/2-12h.

UNF 2”-12h.

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite
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=
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D1 L]XLQXJZ =z @xL3 €
mm |9 P mm
2,18 1,85  36x8x2,1 54,03
251 215  40:9x2,1 45,93
2,84 235  40:9x2,7 27,61 20x5 29,15
3,17 2,70  45¢10x2,7 27,61 20x5 29,14
350 2,95 45x16x3,0 27,34 20x5 29,14
417 3,50  50x12x3,4 27,34 20x7 29,14
483 4,10 50x12x4,9 27,34 20x7 29,14
549 460  50x12x4,9 27,27 20x7 29,14
635 550 50x14x4,9  16,69° 25x9 24,35
794 690  56x22x4,9  16,56" 25x9 26,98
9,52 8,50 63x20x5,5 23,98" 38x10 28,00
1111 9,90  63x20x6,2 27,80 3810 32,81
12,70 11,50 70x22x7,0  29,67" 3810 36,52
1429 12,90  70x22x9,0 36,52 38«10 39,42
15,87 14,50 70x22x9,0  41,62" 45x14 40,18
19,05 17,50 80x22x11,0 54,04 4514 47,16
2222 20,40 80x22x14,5 71,85  55x16 69,96
25,40 23,25 90x22x16,0 106,39 55¢16 69,96
25,40 23,60 90x22x14,5 120,26° 55x16 91,27°
28,57 26,50 90x22x18,0 128,31 65¢18 113,41
31,75 29,50 90x22x20,0 244,35 65x18 113,40
34,92 32,80 125x35x22,0 185,35 65¢18 113,40
38,10 36,00 125x40x22,0 307,33 75x20 178,15
50,80 48,38 140x40x29,0 965,67 90x22

gRakle il it

i
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G 3"-11h.
G 4"-11h.

87,88 8550 160x40x39,0 2.368,59 130x25
113,03 110,50 180x45x44,0 3.592,35

4
el A 127 @XL3 > il 4]

G1/8-28h. 2 973 880 63x20x5,5 26,80° 38x10 33,91" G1/8-28h. 2 55,76 55,69 64,06 57,34
G 1/4-19h. 2 13,16 11,80  70x22x9,0 28,62° 38x10 34,79" G1/4-19h. 2 75,52 60,10 85,71 59,96
G 3/8-19h. 2 16,66 1525 70x22x9,0 41,92° 45x14  43,02" G3/8-19h. 2 108,64 64,83 125,54 61,56
G 1/2-14h. 2 20,95 19,00 80x22x12,0 69,29 45x14  43,02° G1/2-14h. 2 182,20 73,39 201,55 77,85
G5/8-14h. 2 2291 21,00 80x22x145 86,86° 55x16 68,24

G 3/4-14h. 2 26,44 2450 90x22x16,0 96,14 55x16  68,23" G3/4-14h. 2 211,06 119,56 255,44 127,33
G7/8-14h. 2 30,20 2825 90x22x18,0 154,43 65x18 87,76

G1”-11h. 2 3325 30,75 100x25x20,0 138,56" 645x18 87,75 G1”-11h. 2 332,39 159,71 379,65 185,08
G1.1/8-11h. 2 37,90 3550 125x40x22,0 282,45 75x20 135,56

G1.1/4-11h. 2 41,91 39,50 125x40x24,0 216,92 75x20 135,57

G 1.3/8-11h. 2 44,32 42,00 125x40x29,0 374,26 90x22 207,24

G1.1/2-11h. 2 47,80 45725 140x40x29,0 318,97 90x22 207,24

G 1.3/4-11h. 2 53,75 51,25 140x40x32,0 603,93 105x22 215,50

G2"-11h. 2 5941 57,00 160x40x350 540,50 105x22 231,43

G2.1/4-11h. 2 65,71 63,00 160x40x39,0 1.318,73 105x22

G2.1/2-11h. 2 75,18 72,50 160x40x39,0 1.560,45 120x22

G2.3/4-11h. 2 81,53 79,00 160x40x39,0 2.275,76 135x22

2
2

DIN ToL
Ré&f. MO HSS 2181 3B

-/
7> o D
y Pcs 1 L1 xL2x
, A mm 1@ - IZA

UNF n°4-48-3B 2 2,84 2,35  40x9x2,7 42,88
UNF n°5-44-3B 2 3,17 2,70 45x10x2,7 42,88
UNF n°6-40-3B 2 3,50 2,95 45x16x3,0 40,97
UNF n°10-32-3B 2 4,83 4,10 50x12x4,9 40,97
UNF n°12-28-3B 2 549 4,60 50x12x4,9 42,88
UNF 1/4-28-3B 2 6,35 5,50 50x14x4,9 31,27
UNF 5/16-24-3B 2 7,94 6,90 56x22x4,9 33,48
UNF 3/8-24-3B 2 9,52 8,50 63x20x5,5 38,65
UNF 7/16-20-3B 2 11,11 9,90 63x20x6,2 51,31
UNF 1/2-20-3B 2 12,70 11,50 70x22x7,0 52,49

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite
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950y

DIN BS84 55

W 1/16-60h.
W 3/32-48h.
W 1/8-40h.
W 5/32-32h.
W 3/16-24h.
W 7/32-24h.
W 1/4-20h.
W 5/16-18h.
W 3/8-16h.
W 7/16-14h.
W 1/2-12h.
W 9/16-12h.
W 5/8-11h.
W 11/16-11h.
W 3/4-10h.
W 7/8-9h.

W 1”- 8h.

W 1.1/8-7h.
W 1.1/4-7h.
1.3/8-6h.
1.1/2-6h.
1.5/8-5h.
1.3/4-5h.
W 1.7/8-4,5h.
W 2"- 4,5h.
W 2.1/4-4h.
W 2.1/2-4h.
W 2.3/4-3,5h.
W 3"- 3,5h.

w
w
w
w

WWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwLWwWwWwWwwWwwWwwww PCS

. Mmor ] | C5T

W 3/16-24 h.
1/4-20 h.
5/16-18 h
3/8-16 h.

w
w
w
W 1/2-12 h.
*D

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Réf. MO

R ETREN
HSS 351 || Classe 2
[ [ DN
HSS | s

38,10

44,45
47,62
50,80
57,15
63,50
69,85
76,20

L1 xLQXJZ
mm

50x 19 x 4,90
50x 20 x 4,90
56 x 20 x 4,90
63 x22x5,50
75x25x 7,00

Wwwww

v L e

Ly xLox [
mm

5 32x8x2,1
0 40x9x2,1
5  40x14x2,7
0 45x17x3,4
0  50x19x4,9
0  50x19x4,9
50x20x4,9
56x20x4,9
63x22x5,5
70x22x6,2
75x25x7,0
80x26x9,0
80x27x9,0

60x58x29,0

80x65x29,0
180x65x32,0 1.056,63
200x85x35,0 1.967,20
220x85x39,0 2.393,13
250x90x44,0 3.417,10
250x90x44,0 3.953,21

i

31,07
33,91
24,36
23,13
23,14
22,84
23,05
26,81
33,14
35,59
52,51
55,56
63,89
188,29
85,04
104,85
171,99
216,83
241,07
330,65
371,54
668,73
674,21
949,95

*

*

*

*

*

*

*

*

16x5
20x5
25x9
25x9
25x9
25x9
25x9
25x9
38x10
38x10
38x1
38x1
45x1
45x1
45x18
55x22
55x22
65x25 130,70
65x25 130,75
65x25 133,16
75x30 202,42
75x30 242,72
90x36 305,47
90x36 334,24
90x36 350,30
105x36
120x36
120x36
140x36

4
4
8 44,13
8

€ @xL3 €

44,18
43,73
45,63
60,42 3
93,78 3

mm
25x9 34,87
25x9 35,97
25x9 40,84
8x10 36,65
8x14 63,30

m Réf. MO >

DINBSS 55
W

vl

BSF 3/16-32h.

BSF 1/4-26h.

BSF 5/16-22h.

BSF 3/8-20h.

BSF 7/16-18h.

BSF 1/2-16h.

BSF 9/16-16h.

BSF 5/8-14h.
BSF 3/4-12h.
BSF 7/8-11h.
BSF 1”-10h.

BSF 1.1/8-%h.
BSF 1.1/4-%h.
BSF 1.1/2-8h.

isponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite

NN NN N RNRNDN NN NN NN

Réf. (5

i

50x19x4,9
50x20x4,9
56x20x4,9
63x22x5,5
70x22x6,2
75x25x7,0
80x26x9,0
80x26x9,0
95x33x11,0
5 100x33x14,5
22,5 110x40x14,5
25,5 110x40x16,0
28,5 125x46x18,0
34,5 150x55x22,0

oo oo

4
5
6
8
9
1
2
4
6
9

1
1
1
1
1

W

Lixlax [T ¢
mm

22,92
22,75
22,83
32,19
30,49
43,03
55,67
53,57
73,69
84,05
112,49
433,35
494,75
754,03

FTREN
HSS | 5157 (150228
[ DIN
| HSS m

24,35
24,36
26,98
31,31
32,81
44,36
48,69
64,97
64,97
81,27
81,26



BLUE-MASTER’
ez

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

&
@
, DIN ®
Pas AMERICAIN HSS 3 <
Filetage Conique Etanche Réf. M0 Réf. (5 3
'2
LmOX i
T :
|k 2 =
oy !
Tl .
l (W i
-/ | C5 |
N o .
«  Ps D1 Lmin X Lmax L1 x L9 x DxL3
NPTF 1/16-27 h. 1 7,87 6,2 6,00x 6,41 12,0 54 x18x6,0 25x 11
NPTF 1/8-27 h. 1 10,22 8,5 8,30x 8,76 12,0 54x19x8,0 67,80 38x10 148,08
NPTF 1/4-18 h. 1 13,58 11,0 10,70x 11,40 17,5 62x27x11,0 95,04 38x15 148,08
NPTF 3/8-18 h. 1 17,02 14,5 14,20 x 14,84 17,6 65x27x13,0 131,20 45x14 193,35
NPTF 1/2-14h. 1 21,21 17,8 17,40 x 18,33 22,8 80x35x13,0 183,46 45x20 193,35
NPTF 3/4-14h. 1 26,56 23,0 22,80x 23,68 23,0 83x35x17,0 280,43 55x22 368,50
NPTF 1”-11,5h. 1 33,19 29,0 28,60 x 29,72 27,4 95x44x21,0 373,53 65x25
Pas AMERICAIN DIN
Filetage Conique Non HSS 223
Etanche (Briggs) Réf. MO Réf. (5
-\ L’“GX |- - !
| : I ;
RIS 3
\\ 1 // j )
*Lm\‘n¢ =
: ™%
L
__M3 i
— | C5 |
> e D Lrmin x L L g xL
“  Pcs 1 min X kmax e L1 x L2 x 3
' L mm %) uw = mm mm T Z 2 mm <
NPT 1/16-27 h. 1 7,89 6,20  EMNPT1/16 6,00 x 6,38 12,0 54 x18x6,0 28,38 25x9 63,86
NPT 1/8-27 h. 1 10,24 8,50 EMNPT1/8 8,30x8,73 12,0 54x19x8,0 29,80 30x11 68,57
NPT 1/4-18 h. 1 13,62 11,00 EMNPT1/4 10,70x 11,35 17,5 62x27x11,0 41,80 38x14 81,31
NPT 3/8-18 h. 1 17,05 14,50 EMNPT3/8 14,20 x 14,80 17,6 65x27x13,0 57,69 45x18 101,46
NPT 1/2-14h. 1 21,23 17,80 EMNPT1/2 17,40 x 18,32 22,8 80x35x 13,0 80,66 45x18 101,46
NPT 3/4-14h. 1 26,57 23,00 - 22,80 x 23,66 23,0 83x35x17,0 123,32 55x22 159,61
NPT 1”-11,5h. 1 33,23 29,00 - 28,60 x 29,69 27,4 95x44x21,0 137,34 65x25 231,19
NPT 11/4-115h. 1 4198 37,50 - 37,40 x 38,45 28,1 125x33x24,0 225,18 75x26 259,84
NPT 11/2-115h. 1 48,05 44,00 - 43,40 x 44,52 28,4 140x33x29,0 342,17 90x27 362,52
NPT 2”-11,5h. 1 60,09 56,00 - 55,50x 56,56 28,4 160x33x350 534,19 105x36 504,72

* Voir alésoir pour avant-trou p.125
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN DIN
H H
Ré&F. MO 5 40430 Réf. (5 5 223

i |
N
«  Pcs D1 L1 x Lo x @xL3
' B mm \4 i 7 e mm 2
Pg 7 20h. 125 11,50 70x20x7,0 30,36 38x10 57,81
L3

Pg9  18h. 152 14,00  70x20x9,0 38,60 38x10 70,40
Pg11  18h.
Pg 13,5 18h.
Pg16 18h.
Pg21 16h.
Pg29 16h.
Pg36 16h.
Pg42 16h.

18,6 17,25 80x22x11,0 53,59 45x14 70,41

1

20,4 19,00 80x22x12,0 ~ 58,77 45«14 70,41
22,5 21,25 80x22x14,5 70,58 55x16 81,27
28,3 27,00 90x22x18,0 103,79 65x18 122,55
37,00185,50
47,0 45,50
54,0 52,50

00x25x22,0 206,09 65x18 122,55
40x32x29,0 311,68 90x22 349,09
40x36x32,0 370,13 105x22 349,09

1
1
1
1

Pg 48 16h. 59,3 58,00 160x36x35,0 466,81 10522 462,92
Pas AMERICAIN DIN
Filetage Cylindrique HSS

10

NPSF 1/4-18 h. 13,35 11,30 70x20x9,0 150,36 38x10 181,28
NPSF 3/8-18 h. 16,78 14,70  70x20x9,0 207,98 45x14 230,60
NPSF 1/2-14 h. 20,87 18,20 80x22x12,0 271,90 45x14 230,60
26,23 23,50 90x22x16,0 413,70 55x16
32,81 29,50 100x25x20,0

NPSF 3/4-14 h.
NPSF 1”-11,5 h.

498,46

=
B
«  Pcs D1 L1 x Lo x DxL3
' el mm | P Z mm 2
NPSF 1/8-27 h. 10,05 8,75 63x18x5,5 104,05 38x 181,28
L3

Pas AMERICAIN DIN
Filetage Cylindrique HSS
Non Efgnche Réf MO Réf C5 223
'Fa
5> e D x L
, M = mn]w %] L1 Xrl.;?mXJZ E gmm3 E
NPS 1/8-27h. 1 10,20 8,9 63x18x5,5 86,22 38x10 151,02
L NPS 1/4-18 h. 1 13,60 11,7 70x20x9,0 68,62 38x10 151,02
NPS 3/8-18 h. 1 17,00 15,0 70x20x9,0 94,90 45x14 192,16
i NPS 1/2-14h. 1 21,20 18,6 80x22x12,0 124,04 45x14 192,16
L NPS 3/4-14h. 1 2655 24,0 90x22x16,0 180,14 55x16 380,67
t NPS 17-11,5h. 1 33,20 30,0 100x25x20,0 251,88 65x18 373,62

i




0 akia Fe

BSPT
BSPT
BSPT
BSPT
BSPT
BSPT
BSPT
BSPT

1/8-28 h.
1/4-19 h.
3/8-19 h.
1/2-14 h.
5/8-14 h.
3/4-14 h.
7/8-14 h.
1"-11 h.

1,00
0,90
0,81
0,73
0,66
0,59
0,53
0,48
0,43

WWWwWwWwwwww

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Lmin X Lmax
mm

8,00 x 8,50
10,70x 11,35
14,15x 14,25
17,60 x 18,50
19,50 x 20,40
23,00 x 24,00
26,65 x 28,75
29,00 x 30,20

L1 xLax [
mm

5,1 50x 18 x4,9
4,5 50x 18 x 4,9
4,0 50x 17 x 4,9
3,4 45x14x3,4
3,0 45x 14 x 3,0
2,6 45x14x 3,0
2,3 40x12x2,7
2,0 40x10x 2,1
1,8 36x10x2,1

Réf.

MO

Réf. MO

HSS

5157

L1 xLQxJZ[
mm

63x15x5,5
79x19x9,0
70x21x9,0
80x26x12,0
90 x36x 14,4
90x28x 16,0
100 x 36 x 18,0
100 x 33 x 20,0

31,57
44,48
61,78
86,49
139,56
129,85
275,26
185,52

Hss || P

352

I‘.E

pRE R hEES LD LTLESE

i

€

156,32
156,32
156,32
167,99
167,99
200,72
200,72
220,69
220,69

o xL3

20x5
20x5
20x5
20x 5
20x5
20x5
20x5
20x5
20x 5

Réf. (5

Réf. (5

77,14
77,14
77,14
77,14
77,14
77,14
77,14
77,14
77,14

HSS

DIN
03

35,91
37,45
65,47
65,47
124,36
146,80
176,60
104,12

a

DIN
3

BLUE-MASTER- m
L2 z7553

ligres

Tarauds et fi

Vert
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BLUE-MASTER’
0 ifceresa)

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

HEMDEE
= Pos AMERICAIN  Réf. MO Réf. (5 a

[ C5 |
g > D1 Ly xL @xL3
o> X X
, MM Pes mm %) ! m2m JZ € mm €
UN 1”1/8-8h. 2 28,57 25,40 138x65x17,0 300,51 65x25 323,05
UN 171/4-8h. 2 31,75 28,50 146x65x19,5 389,71 65x25 323,05
UN 173/8-8h. 2 34,92 31,75 154x76x21,0 484,70 65x25 309,61
UN 171/2-8h. 2 38,10 35,00 162x76x23,5 554,69 75x30 350,50
UN 175/8-8h. 2 41,27 38,10 170x80x25,0 689,63 75x30 350,50
UN 1"3/4-8h. 2 44,45 41,25 178x81x27,0 859,48 90x36 408,92
UN 1"7/8-8h. 2 47,62 44,45 186x90x29,0 1.072,24 90x36 437,54
UN 2”-8h. 2 50,80 47,63 194x90x31,5 1.019,39 90x36 408,92
UN 2”1/4-8h. 2 57,15 54,00 208x90x36,0 120x36
UN 2"1/2-8h. 2 63,50 60,35 220x100x40 120x36
UN 2”3/4-8h. 2 69,85 66,70 198x48x39,0 120x36
UN 3”-8h. 2 76,20 73,05 248x115x49 120x36
HSS DIN TOL HSS DIN TOL
2181 2B 223 20

Réf. MO Réf. (5

48 Mmoo ]  C5
> D L
oo} Pcs 1 L1 xLo x [/ @xL3
’(‘( S mm \é - € o €

UNEF 1/4-32h. 2 6,35 5,55 65x28x4,9 29,37 20x7 60,43

UNEF 5/16-32h. 2 7,94 7,15 70x30x6,0 32,81 25x9 75,50

UNEF 3/8-32h. 2 9,52 8,70 75x33x7,0 36,89 30x11 85,54

UNEF 7/16-28h. 2 11,11 10,20 81x38x6,0 46,13 30x11 118,82

&5 UNEF 1/2-28h. 2 12,70 11,80 86x44x7,0 54,96 38x10 125,66

o UNEF9/16-24h. 2 14,29 13,20 92x44x8,0 69,84 38x10 118,82

UNEF 5/8-24h. 2 15,87 14,80 93x47x9,0 78,69 45x14 196,86

- UNEF 3/4-20h. 2 19,05 17,80 108x52x11,0 105,10 45x14 196,86
UNEF 7/8-20h. 2 22,22 20,95 120x58x13,0 142,57 55x16 235,07

UNEF 1”-20h. 2 25,40 24,20 130x65x15,0 166,73 55x16 231,07



BLUE-MASTER’
=

JEUX DE TARAUDS A MAIN APPLICATIONS SPECIALES

S

HSSCo ©

R&f. MOMD 5% SPECIAL MATERIAUX DURS ( < 1100 N/mm2) E
S

TzTTXX

8x1,25 6,80 56x20x4,9 36,46
M10x1,50 8,50 70x22x5,5 46,80
M12x1,75 10,20 75%x24x7,0 67,01
M 14 x2,00 12,00 80x26x9,0 79,32
M 16x2,00 14,00 80x27x9,0 105,39
M 18x2,50 15,50  95x30x11,0 162,08
M20x2,50 17,60  95x32x12,0 179,95

WWWWwWwwWwwWwwwww

[ MOMD |
S "

’ MM Pcs o Ly xrl;?nquZ[ €
3x0,50 2,50 40x 11 x2,7 30,17
4x0,70 3,30 45x13x3,4 30,17
5x0,80 4,20 50x 17 x4,9 31,15
6x1,00 5,00 50x19x4,9 32,07

*\JZ\<7
M r
I‘W

—
- L
=Q
—
=t
o
—

Ref. MoC ( SPECIAL MATERIAUX TRES DURS (< 1400 N/mm2)
8 | moc |
! — v Pes \j Ly s Ly A €
A 1 =4 @ mm
% M 3x0,50 3 2,50 40x11x2,7 79,39
2 M 4x0,70 3 3,30 45x13x 3,4 85,66
e M 5x0,80 3 4,20 50x 17 x 4,9 86,73
%! M 6x1,00 3 5,00 50x19x4,9 86,73
il M 8x1,25 3 6,80 56x20x4,9 97,76
f M10x1,50 3 8,50 70x22x5,5 120,84
3 M12x1,75 3 10,20 75x24x7,0 146,90
4 M 14x2,00 3 12,00 80x26x9,0 180,25
1 M 16x2,00 3 14,00 80x27x9,0 215,97
M 18 x2,50 3 1550 95x30x11,0 299,43
1 M20x2,50 3 17,50 95x32x12,0 329,55
l A
. BRILLANT .
Réf. MOAL SPECIAL ALUMINIUM

JZ H e
- - ’ maa  Pes o L1 xII%QmXJZ[ €
M 3x0,50 3 2,50 40x 11 x2,7 24,82
M 4x0,70 3 3,30 45x13x3,4 24,10
M 5x0,80 3 4,20 50x 17 x4,9 25,54
M 6x1,00 3 5,00 50x 19 x4,9 25,54
M 8x1,25 3 6,80 56x20x4,9 31,35
M10x1,50 3 8,50 70x22x5,5 38,28
M12x1,75 3 10,20 75x24 x7,0 53,89
M 14 x2,00 3 12,00 80x26x9,0 61,93
M 16x2,00 3 14,00 80x 27 x 9,0 87,90
= M 18x2,50 3 1550 95x30x11,0 116,50
Fl M20x2,50 3 17,50 95x32x12,0 131,33




—
~
NS

$2131]1f 1o SpnoID|

950y

BLUE-MASTER’
ifceresa)

JEUX DE TARAUDS A MAIN ET FILIERES POUR INOX

R&f. MOT DIN ToL TN Ref. (5T DIN || TOL
Ré&f. MOX 352 6H Ré&f. (5X 23 bg

] (o] o) e

(w] (] ES ES

Y x L
R aiia pe U Lo A € € € e 9@x3
M 2x040 3 36x9x2,10
M 3x050 3 40x11x2,70 23,25 21,40 21,88 16,52 20x5
M 4x0,70 3  45x13x3,40 24,90 49,77 21,88 16,52  20x5
M 5x0,80 3 50x16x4,90 29,05 22,40 22,20 16,88  20x7
M 6x1,00 3 50x19x4,90 29,05 22,40 22,14 16,87 20x7
M 8x1,00 2 50x19x490 29,25
M 8x125 3  56x22x490 36,12 22,96 25,43 21,98  25x9
M 10x1,00 2  63x18x550 33,75
M 10x1,50 3 70x24x550 42,31 28,80 34,01 29,41  30x11
M 12x1,50 2  70x20x7,00 42,96
M 12x1,75 3  75x29x7,00 4554 41,59 44,38 43,53 38x14
M 14x1,50 2  70x20x9,00 49,96 45x18
M 14x2,00 3 80x30x9,00 67,04 46,05 55,97 43,53
M 16x2,00 3  80x32x9,00 73,16 58,57 68,29 62,96
M 18x250 3 95x40x11,00 77,23 89,44
M 20x2,50 3 95x40x12,00 82,72 100,69
M 22x2,50 3 100x40x14,50 104,63
M 24x3,00 3 110x50x14,50 136,08



BLUE-MASTER’
=

FILIERES HEXAGONALES EN HSS

14 x 1,50 36x10 56,91
14 x2,00 36x10 34,16

35x 1,50 60x 18 164,53
36x1,50 60x 18 164,53

S
D
BSP DIN E=
HSS o
(GAZ) 382 =
O
RS
| C5HG |
D) ¢
oDixe ¢ .
o
DIN G 1/8 x 28h. 27 x 11 66,82 =
38 G 1/4x 19h. 36x10 66,82
G 3/8 x 19h. 41x 14 83,55
G 1/2 x 14h. 41 x 14 83,55
_mm BTN (S 5/8x T [50x16 196,72
,,,, G 3/4 x 14h. 50x16 196,72
S ]
xe € N 2 ex e € G 7/8 x 14h. 60x 18 198,48
'( WA * 7 , MM ** G 1”7x11h.  60x18 198,48
M 3x0,35 18x5 3282 M 16x2,00 41x18 46,40 G1.1/4x11h.  70x20 264,63
M 3x0,50 19x5 21,36 M 18x1,00 41x 14 90,17 G1.1/2x 11h. 85x22 446,46
M 3,5 x 0,60 18x5 32,82 M 18x1,50 41 x14 72,49 G 2"x11h. 100x22 671,81
M 4x0,50 18x5 32,82 M 18x2,50 41x18 46,40
M 4x0,70 19x5 20,02 M 20x1,00 41 x14 90,17
M 5x0,50 18x5 32,82 M 20x1,50 41x 14 72,49
M 5x0,75 18x5 32,82 M 20x2,00 41x18 90,17 DIN
M 5x0,80 19x 7 2002 M 20x2,50 41x18 46,40 HSS 38
M 6x0,75 18x7 3599 M 22x1,00 50x 16 114,01
M 6x1,00 19x7 21,36 M 22x1,50 50x 16 102,65
M 7x0,75 21 x9 34,88 M 22 x2,00 50x 16 114,01 _
M 7x1,00 21x9 22,64 M 22x250 50x16 74,56 L C5HNC |
M 8x0,75 21x9 38,07 M 24x1,00 50x 16 183,98 é S €
M 8x1,00 21x9 38,07 M 24x1,50 50x 16 102,64 VYV /
M 8x1,25 22 %9 22,64 M 24x2,00 50x16 102,64
M 9x0,75 21 %9 4106 M 24x3,00  50x22 90,09 UNC ‘/4'2°h 18x7 27,67
M 9x1,00 21x9 41,06 M 27x1,50 60x 18 154,15 UNC 5/16-18h ?“9 34,44
M 9x1,25 22 x9 41,06 M 27x2,00 60x 18 154,15 UNC 3/8-16h  27x 1 41,56
M 10x1,00 27 x 11 3806 M 27x3,00 60x25 132,78 UNC 7/16-14h 27x1 61,33
M 10x1,25 27 x 11 38,06 M 30x1,00 60x18 154,15 UNC 1/2-13h  36x 14 61,56
M 10x1,50 27 x 11 26,04 M 30x1,50 60x 18 154,15 UNC 9/16-12h 36 x 14 73,56
M 11x1,00 27 x 11 68,41 M 30x2,00 60x18 151,94 UNC 5/8-11h  41x18 57,00
M 11x1,50 27 x 11 68,41 M 30x3,00 60x18 154,15 UNC 3/4-10h  41x18 90,67
M 12x1,25 36x 10 50,92 M 30x3,50  60x25 132,78 UNC 7/8-9h  50x22 128,67
M 12x1,50 36x10 50,92 M 33x1,50 60x18 172,61 UNC 17-8h  50x22 128,67
M 12x1,75 36x10 34,16 M 33x2,00 60x 18 172,61 UNC 1.1/8-7h 60 x25 170,11
'\I\;\\ 14x1,25 36 x 14 56,91 I\I\;\\ 33x3,50 60 x 25 148,14 UNC 1.1/4-7h 60 x 25 170,11
M M
M 15x1,00 36x 1 90,177 M 36x2,00 6018 164,53

M 15x1,50 41 x w 90,177 M 36x3,00 60x18 164,53 DIN

M ]6x1OO 41x14 68,89 M 36x4,00  60x25 137,11 HSS

M 16x1,5 41x 14 68,89 382

DIN *xe €
Hss * ; %
382 e

UNF 1/4-28h. 8x7 29,33
UNF 5/16-24h. X9 36,67
. |csHwl [ C5HW| UNF 3/8-24h. 27xH 44,1
o +@ + . , +@ + ] UNF 7/1 6-202. 27 x11 22,00
W o@Dixe w  o@P)ixe UNE 1/2-20h. 36x10 100
' M e ' L e UNF 9/16-18h. 36 x 10 73.56
BSW 1/8x40h. 19x5 37,96 BSWO9/16x12h. 36x14 56,95 UNF 5/8-18h. 41 x 14 9178
BSW 3/16x24h. 10x7  37.96 BSW 5/8x11h. 41x18 8416 UNF 3/4-16h 41 x14 96,11
BSW 1/4x20h. 19x7  37.96 BSW 3/4x10h. 41x18 8416 UNF 7/8-14h 50x16 12156
BSW5/16x18h. 22x9  39.85 BSW 7/8x%h. 50x22  123.34 UNE  1712h  50x16  127.44
BSW 3/8x16h. 27x11  47.44 BSW  17x8h. 50x22 12334 UNS 1714h 50x16  127.44
BSW 7/16 x 14h.  27x11  47.44 BSW 1.1/8x7h. 60x25  212.60 UNF1.1/8-12h 60x18 170,11
BSW 1/2x12h. 36x14 5695 UNF1.1/4-12h  60x18 170,11
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DIN
377

GAM
GAMW

Pas métrique
Pas métrique / Pas anglais

JAUGE DE CONTROLE DE FILETAGE

FOURCHETTE DE PAS

TYPE DE PAS Métrique
0,25-2,5
0,25- 6,0

RALLONGES POUR TARAUDS

Anglais

62h - 4h

10,22
14,07

AL21
AL24
AL27
AL30
AL34
AL38
AL43
AL49
AL55
AL62
AL70
AL80
AL90

1 xL
mm

2,1 x60
2,4x70
2,7 x 80
3,0x90
3,4x95
3,8x95
4,3x105
4,9x110
55x115
6,2x 120
7,0x 125
8,0x 125
9,0x 135

Dq

6,0
6,0
7,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
17,0
19,0

7,11
7,11
7,11
7,11
7,71
8,05
8,96
8,65
8,79
11,00
11,46
14,32
14,70

AL100
AL110
AL120
AL130
AL145
AL160
AL180
AL200
AL220
AL240
AL260
AL290
AL320

1 xL
mm

10,0 x 140
11,0x 150
12,0 x 160
13,0x 165
14,5x 175
16,0x 185
18,0x 195
20,0x 220
22,0x220
24,0x235
26,0 x 245
29,0 x 260
32,0 x 280

Dq

21,0
23,0
25,0
27,0
29,0
30,0
33,0
36,0
40,0
42,0
45,0
55,0
55,0

€

14,37
17,51
22,18
34,70
35,18
37,22
42,42
56,57
82,68

101,68

126,55

154,26

201,31



BLUE-MASTER’
vz [P

Resistance

TOURNE A GAUCHE ACIER FORGE ANTI-CASSE

DIN -Corps en Acier Forgé. -Plus grandes précision et fermeté dans |'attache =

-Supporte les efforts jusque 150kg/mm? -Son filetage de précision forme un ensemble solide et robuste 3

Réf. GAPRO 1814 -Résistance et Durabilité Maximales -Poignée anti-glisse pour un grip amélioré dans I'atelier. 2
L

3

3

o

N° 0 N° 1 N°1.1/2 N° 2 N° 3 N° 4 N° 5
€

M1-M8 M1-M10 M1-M12 M4-M12 M5-M20 M9-M27 M13-M32
2,00-5,00 2,00-6,30 2,50-8,00 4,00-9,00 4,90-12,00 5,50-16,00 7,00-20,00
13,86 14,65 19,46 24,59 34,8 55,64 117,76
DIN -Corps en alliage de zinc
-Résistance et durabilité élevées
R&F. GA 1814 -Hautes précision et fermeté de I'attache

M1-M8 MT-M10  M1-M12  M4-M12  M5-M20  M9-M27  MI13-M32 M13-M42 M22-M56 M33-Mé4
2,00-5,00 2,00-6,30 2,50-8,00 4,00-9,00 4,90-12,00 5,50-16,00 7,00-20,00 9,00-24,00 16,00-32,0020,00-35,00

€ 10,05 12,16 16,35 20,66 29,24 46,76 98,96 106,67 168,11 224,67

N° 0 N° 1 N°1.1/2 N° 2 N° 3 N° 4 N° 5 N° 6 Ne 7 N° 8

PORTE-FILIERES DE 5 VIS DIN 225

DIN g IMPORTANT: Au moment de la commande, vous devez indiquer I'épaisseur du porte-filieres
5

295 selon les épaisseurs des filieres indiquées au tarif.

Réf. VA

VA
@ x L3 mm 16x5 20x5 20x7 25x9  30x11  38x10 38x14  45x14  45x18 55x16  55x22  65x18  65x25
€ 8,08 8,95 8,95 10,22 12,37 16,18 16,16 19,86 20,01 25,67 26,89 36,79 36,79
@xLlzmm 75x20 75x30 90x22 90x36 105x22 105x36 120x22 120x36 130x25 130x36 140x25 140x36
&€ 63,74 66,72 80,74 8699 9556 9556 248,52 248,52 258,37 258,37 271,70 271,70
POUCES g 3 s —= = =
Réf. VA
VA
@ mm 20,60 25,40 38,10 44,40 50,80 63,50 76,20 88,90
En pouces 13/16" 1" 1.1/2" 1.3/4" 2" 2.1/2 3 3.1/2
€ 8,77 10,40 15,56 20,60 23,09 36,43 67,37 85,34

NOTE: Les porte-filieres pour cages en pouces sont en désuétude.
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PORTE-TARAUDS A CLIQUET
TYPE SERIE COURTE
Réf. TC T QUALITE INDUSTRIELLE
CAPACITE  Pour queues de farauds L1 POIDS ,
mm QUALITE €
min.-max. DIN ISO mm g
TC3B 2,6-55 M3 -8 M3 -6 85 180 1% Quallité 22,30
TC4B 4,6-8,0 M5 - 12 M6 - 12 110 300 1° Qualité 30,12
TC1B 2,6-55 M3 -8 M3 -6 85 180 2° Qualité 13,29
TC2B 4,6-8,0 M5 - 12 M6 - 12 110 300 2° Qualité 19,91
TPE | SERIE LONGUE
Réf. TL T QUALITE INDUSTRIELLE

CAPACITE Pour queues de tarauds L1 POIDS ,
mm QUALITE €
min.-max. DIN ISO mm g
TL3 2,6-5,5 M3 -8 M3 - 6 250 250 1°Qualité 35,17
TL4 4,6-8,0 M5 - 12 M6 - 12 300 440 19 Qualité 41,87
TL1 2,6-5,5 M3 -10 M3 -6 250 250 2° Qualité 25,71
TL2 4,6 -8,0 M5 - 12 M6 - 12 300 440 2% Qualité 30,64

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

N\ ©
20x5 20x7 25x9

Ne11/2 N°2 5 S 5 TC1 T

5 5 30x11 38x14 4 4

GV-01
5 9

Dimensions: 500 x 320 x 110 mm




BLUE-MASTER’
ez

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

Tarauds et filigres

Vert

Réf. D624

CONTENU
» \\ N o lere 2éme
i ] NS = o
g gé gé Q’D N N - P,[“ Qualité  Qualite*
1 § ; — leces
‘ \ N\ | . =
D624 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 N° 1.1/2 25x9 - 30 224,11 188,26

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak

=]

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

Réf. D671
CONTENU
N\ . lere 2eme
<I W N Qualité  Qualité*
N Pieces
) €
D671 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 A0S 20y =i 12 182,62 150,05
30x 11 38x 14

D6711 20x 5 20x 7 25x9
(Gauche) M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 3011 38 x 14 12 365,24 300,10

* Porte-filieres en zamak
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

HHK”

D621

D652

D662

D651

D655*
(HSSCo)

D6211
(Gauche)

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3-M4-M5-M6-M7
M8-M9-M10-M11-M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

|

HSSCo
5%

S

Réf. D621

/

/i

{
25/33/4.2/50

6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2 mm

**Tourne & gauche et porte-filieres en zamak

CONTENU
N N

& W

N\ N\

N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N°e 2 30x11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14

Réf. D655

TCl1

TCl1

TCl1

42

48

35

43

43

lére
Qualité

€

388,89

375,89

718,93

297,11

404,89

490,00

2éme
Qualité**

€

327,89

314,89

613,44

253,12

356,15

427,33



BLUE-MASTER’
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE AVEC GUIDES POUR FILIERES

i

M3 - M4 - M5 - M6

e M8 - M10 - M12
D657* M3 - M4 - M5 - Mé
(HSSCo) M8 -M10-M12

Réf. D656

/

A

{
25/33/4.2/5.0
6.8/8.5/10.2mm

25/33/4.2/5.0
6.8/8.5/10.2mm

=L

**Tourne & gauche et porte-filieres en zamak

CONTENU
N N\

& N

N\ N\

N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x 11 38x14
N° 1 20x5 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14

o lere
‘N Qualité
Pieces
€
43 414,84
43 431,20

2éme
Qualité**

€

356,24

380,59

Tarauds et filigres

Vert
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

I} 19 Spn0JD|

Nl

SaJal

Ko\

Réf. D622 Réf. D623
CONTENU
@ A N T e dme
\\ \\ :_; ieces € €
D] G0 s e s | N | smei) sheid deeim | mm | | CBEB| EEER
0 ers e
QNSNS e N L s i BT e oeser
HSSCo) o MI4 N6 MIBoMZD N3 30%11 3Bx14 4518 52131889 112540
D623 A e | e | s e e | | B | £ e
OIS e S e e
* [ HssCo 4|
5% 7y

**Tourne & gauche et porte-filieres en zamak



BLUE-MASTER*
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE ET BOIS

i

D626 MT - M1.2 - M1.4 - M1.7 - M2.0 - M2.3
M2.6 - M3 - M3.5 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10

D627 M5 -Mé - M7 - M8 - M9 -M10 - M11 - M12

D625 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14
M16 - M18 - M20 - M22 - M24
M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16

D628 M18 - M20 - M22 - M24 - M27- M30

* Tourne & gauche et porte-filieres en zamak

Réf. D626

CONTENU
N N

N\ N\
N° 0 16x5 20x5 20x7
N° 1 25x9 30x11
N° 1 20x7 25x9
N° 2 30x11 38x14
N® ] 20x5 20x7 25x9
NC 4 30x11 38x14 45x18

55x22

N° 1 20x7 25x9 30x11
N°3 38x14 45x18 55x22
N° 5 65 x 25

Pieces

64

39

62

lére
Qualité

1.465,24

2éme
Qualité*

€

805,59

601,80

1.048,77

2.011,11

Tarauds et filigres

Vert



—
(= =]
NS

I} 19 Spn0JD|

N

SaJal
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

Réf. D634

®

MF3x0.35-4x0.5-5x0.5
D634 MF 6x0.75-8x0.75-8x 1.0
MF10x1.0-12x1.5
MF 6x0.75-8x0.75-8x1.0-10x 1.0
D635 MF12x1.0-12x1.5-14x1.25-14x1.5
MF16x1.5-18x1.5-20x1.5
MF 6x0.75-8x0.75-8x1.0-10x 1.0
D636 MF12x1.0-12x1.5-14x1.25-14x1.5
MF 16 x1.5 - 18 x1.5-20x1.5 -22x1.5
MF 24 x 1.5

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak

CONTENU

N N
N N

\ N\
N° 1 20x5 25x9
N° 2 30x11 38x10
N° 1 20x7 25x9
N° 3 30x11 38x10 45x 14
N° 1 20x7 25x9 30x11
N° 4 38x10 45x14 55x16

Réf. D636

NO

Pieces

31

40

47

lére 2éme
Qualité  Qualité*
€ €
578,45

928,42 856,46

1.273,64 1.142,34
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

BSP b
(642 -

w_ﬁ—ﬁ"i;'

- e

- Réf. D638

CONTENU
< \\\ —— " lere 2éme
qD \Q‘ N I' | ) Qualité  Qualité*
b | =) Piéces
\ N\ = € €
N®T 30411 38x10 45x14
D637 G1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" Ne 3 X55 16X65 ]8X 26 1.030,85 846,28
NO5 X X
N®T 30511 38x10 4514
D638 G 1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1" N°3 X55X]6X65X]8X : 32 1.398,96 1.184,66
Ne 5
N®2° 55,10 45x14 55x16
D639 G 1/4-3/8-1/2-3/4-1"-1"1/4-1".1/2 H;t ) ol o 30 2.580,84 2.212,54

* Tourne & gauche et porte-filieres en zamak

Réf. D640
CONTENU
\\ . lére 2éme
GD \Q\ \x I' | P.I‘\l° Qualité  Qualité*
. = leces
N\ N\ o € €
N© 1 20x5 20x7 25x9
) S1/4 . .3/8- . 499,61
D640  BSW1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 o, 20x11 3814 TC1 36 575,07 99,6
N© 1 20x7 25x9
D641 BSW 1/4 - 5/16 -3/8 -7/16-1/2 N 2 30511 38¢14 TC1 27 474,08 405,81
N© 1 20x7 25x9 30x11
D642  BSW1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 o4 38 14 45218 35 848,41 750,99
BSW 1/4 -5/16-3/8-7/16 N° 1 20x7 25x9 30x11
Dé43 1/2-5/8-3/4-7/8-1" N4 38x14 45x18 55x22 44 1.199,84 11.070,59
BSW 1/4 - 5/16 -3/8-7/16 N° 1 20x7 25x9 30x11
D646 1/2-5/8-3/4-7/8-1"-1".1/8 N°3  38x14 45x18 55x22 - 62 3.105,35
17.1/4-1".3/8 -1".1/2 N° 5 65 x 25

* Tourne & gauche et porte-filieres en zamak
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JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

I} 19 Spn0JD|

N

SaJal

HaA

Réf. D648

o = . lere 2éeme
I' | _N Qualité  Qualité*
= Pieces
Ly € €
N° 1 20x7 25x9
. B . ; 1 452
D664 BSF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 NE 2 30x11 38x10 TC1 22 530,15 52,37
N° 1 20x7 25x9 30x11
D648 BSF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N° 3 38x10 45x14 - 28 798,39 750,99
BSF 1/4 -5/16 -3/8 -7/ 16 N° 1 20x7 25x9 30x11
B 1/2-5/8-3/4-7/8-1" N°4 38x10 45x14 55x16 | U ) 19,2

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak

BSW
s

\ \
£330 Ref. Doo6

CONTENU
\\ \ — lére 2éme
QD yQ\ \‘ﬁ.- h P,'j‘° Qualité  Qualité*
—] leces
N N\ © € €
BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N°1  20x7 25x9 30x1]
D68 BSF1/4-516-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N°3  38x14 x 45x18 ‘ 29 |t TSt

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak



BLUE-MASTER*
fce/esa

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

Tarauds et filigres

Vert

. lére 2éme
.N Qualité  Qualité*
Pieces
€ €
N°1 30x11 38x14 45x18
D660 NPT 1/8 - 1/4-3/8-1/2-3/4-1" N°3 % X X - 20 1.491,16 1.372,13
N°5 55x22 65x25
Ne° 2 30x11 38x14 45x18
D661 NPTV]B,,'%4]'/5’/8];,]]//22'52/,,8'3/4 N°4  55x22 65x25 75x30 : 31 4.463,77 4.068,25
T T ) Ne 7 90x36 105X36

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak

Réf. D650

—— le 2¢
\\\\. == o ere eme
N Qualité  Qualité
: \\ Pieces

< € €
D650 UNC 1/4 -5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 . oo TC1 27 577,83 503,11
D667 UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 .. 2o§gx]2§xi5io]gu i 35 930,99 794,39
i USVLISIET N1 O me N s s
ses UNC1/4-5/16-3/8- 76 1/2-5/8 314 Eé 814 gggigé’;l;z & 351706 300105

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak
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I} 19 Spn0JD|

N

SaJal

HaA

D644

D669

D645

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

%

UNF 1/4 - 5/16 -3/8 -7/16 - 1/2

UNF 1/4-5/16 -3/8 -7/16 -1/2 -5/8 -3/4

UNF 1/4 -5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8

3/4-7/8-1"

* Tourne & gauche et porte-filigres en zamak

D670

N
RN

\
N° T
N° 2
N° T
N° 3
N° 1
N° 4

CONTENU

N\

20x 7
30x 11

20x7 25x9 30x11
38x10 45x 14

20x7 25x9 30x11
38x10 45x14 55x16

| ®

* Tourne & gauche et porte-filieres en zamak

UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N°1
UNF 1/4 -5/16 -3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N°3

Nr‘\

20x7 25x9 30x11
38x14 x 45x18

[

N\

25x9
38x 10

:T: N©
Pieces

TC1 22
28

34

lére
Qualité

452,79

853,40

1.046,44

N\

35

Réf. D670

Teére
Qualité

€

1.577,50

2éme
Qualité*
€

380,78

728,19

920,43

2éme
Qualité*

€

1.346,06



IJMB2

JMBO

JMB1

JMB5

JMBI2
(Gauche)

JMBIO
(Gauche)

JMBIN
(Gauche)

JMB3
IMB4
IMB7

JMB6
JMBI3
(Gauche)

JMBI4
(Gauche)

*

JEUX DE TARAUDS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

Réf. JMBO

itk

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mé
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mé
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

/

¢

25/33/4.2/50
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2mm

25/33/42/50
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/50
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2mm

N\ = €
133,40
152,17
N° 1.1/2 168,20
N°1.1/2 TC1 181,10
247,38
286,58
N° 1.1/2 305,83

TARAUDS FINISSEURS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

Réf. JMB3

|

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2mm

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/50
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/4.2/50
6.8/8.5/10.2 mm

80,98

N°1.1/2 137,67

N° 1.1/2 TCl 102,31
87,60

117,39

Réf. JMBT2

JMBT2

JMBTO

JMBT1

JMBT5

JMBIT2

JMBITO

JMBIT1

JMBT3

JMBT4

IJMBT7

JMBT6

JMBIT3

JMBIT4

BLUE-MASTER’
ee7z=2]

TiN

264,87
297,24
312,01
326,94
460,13
499,07

523,21

TiN

81,48
107,64
149,31
159,14
162,95

216,00

Tarauds et filigres

Rose

Vert
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BLUE-MASTER’
ifceresa)

JMBXO0
JMBX1

JMBX2

1200

N/mm?
JMBMDO
JMBMD1

JMBMD2

i

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

1y

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

JEUX DE TARAUDS HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

Réf. JMBXO

Réf. (5B3

CONTENU
/ N\ =f-'__
/ Q\ Il
4 N\ <

25/33/42/50
6.8/8.5/10.2 mm

25/33/42/50

6.8/8.5/10.2 mm N°1.1/2

CONTENU

N
/ A
¢ N\

25/33/42/50
6.8/85/10.2 mm

25/33/42/50
6.8/8.5/10.2 mm

"%%

N°1.1/2

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

CONTENU
® BB
C5B3 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
(c(:fqu!he) M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

HS5Co 5%

236,57

248,97

223,70

HS$5Co 5%

247,05

259,90

235,49

119,13

238,26



BLUE-MASTER- m
L2 z7553

EXTRACTEUR DE TARAUDS CASSES POUR TARAUDS A GOUJURES DROITES

Lames
M ‘\‘\“\"“‘“«-.
\F %%

“h“‘h
Anneau hﬂ' Cylindre

Porte outils

2
2
EXTRACTEUR A L'UNITE LAMES DE RECHANGE
MESURE DUTARAUD ~ TARAUDS  TARAUDS €/ Unité TARAUDS ~ TARAUDS €/ Unité
A EXTRAIRE AMAIN  MACHINE AMAIN  MACHINE
BSW n EXTRACTEUR LAME
UNC COMPLET EXTRA
- M3 10.043 37,63 12.043 2,00
1/8 M3,2 10.053 37,63 12.053 2,00
- M3,5 10.063 37,63 12.063 2,00
5/32 M4 10.083 37,63 12.083 2,00
3/16 M5 10.103 37,63 12.103 2,99
M5,5 10.124 10.123 37,63 12.123 2,99
1/4 M6 10.253 38,73 12.253 3,64
5/16 M8 10.314 10.313 40,59 12.314 12.313 41
- M9 10.374 10.373 40,20 12.374 411
3/8 M10 10.404 10.373 40,20 12.404 12.373 4,24
7/16 M1 10.434 10.433 42,44 12.434 12.433 431
1/2 M12 10.504 10.503 45,38 12.504 12.503 5,42
9/16 M14 10.564 10.563 62,72 12.564 12.563 6,05
5/8 M16 10.624 10.623 68,26 12.624 12.623 7,73
. M18 10.684 10.753 84,58 12.684 773
3/4 M20 10.754 10.753 84,58 12.754 12.753 8,18
7/8 M22 10.874 10.873 92,54 12.874 12.873 10,61
1 M25 11.004 11.003 103,20 13.004 13.003 17,65

3 ETAPES POUR L’EXTRACTION DE TARAUDS CASSES A GOUJURES DROITES

Retirer tous les copeaux du Pousser le support vers le bas Appliquer un fourne & gauche
taraud cassé. Introduire les jusqu’d toucher le taraud au carré de I'extracteur.
lames de |'extracteur dans cassé. Glisser le cylindre vers Tourner & gauche un certain
les goujures avec fermeté le bas jusqu’a toucher le nombre de fois jusqu’a son
jusqu’au fond. matériel travaillé. déblocage et faire sortir le

taraud cassé.

JEUX D’EXTRACTEURS DE TARAUDS CASSES (GOUJURES DROITES)

BLUE-MASTER

MESURES INCLUSES
POUR TARAUDS MACHINE: 3 et 4 GOUJURES

M5- M6- M8- M10- M11- M12
LA D 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/12 260,86

Mé- M8 -M10- M11- M12- M16
18.002.3 1/4-5/16-3/8 -7/16 - 1/12 - 5/8 293,49

M3- M3,2- M3,5- M4-M5- M5,50- M6- M8
LATIIRS M9- M10- M12- M16- M18- M22- M25 820,96
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BLUE-MASTER’
lce/esal
.60°, || HSSCo || TOL
5% 6H
*‘JZ‘¢ *\Z |-
I L,,,‘, \mp,,,
D2 > | |- D2+ -
D L (R 8
QUEUE » QUEUE B
DEGAGEE f RENFORCEE T
s3] |, 31 b
ey L1 x Lo x D2 x
, ML o A
M 1x0,25 075 R 40x6x2,5x2,1
M 1,0%025 085 R  40x6x25x2]
M 12025 095 R 40x6x25x2,]
M 1,4x0,30 1,10 R 40x7x2,5x2,1
M 1,6%0,35 125 R 40x8x25x2]
M 1,7%0,35 135 R 40x8x25x2,]
M 1,8x0,35 1,45 R 40x8x2,5x2,1
M 2x0,40 1,60 R 40x9x2,8x2,1
M 2,2¢0,45 175 R 40x9x28x2,1
M 230,40 190 R  40x9x2,8x2,]
M 25045 205 R 50x9x28x2,1]
M 2,6¥045 210 R 50x9x2,8x2,]
R 56x11x35x27
M 3x0,50 250 D 54x11x22x18
M 3x0,60 240 R 56x11x35x27
R 56x12x4,0x3,0
M 350,60 290 5 50412x2/5x2]
M 350,75 2,75 R 56x12x4,0x3,0
R 63x13x4,5x3.4
M 4x0,50 350 b 63x13x28x2]1
R 63x13x4,5x3,4
M 4x0,70 330 b 43x13x28x2]1
M 4x0,75 325 R 63x13x4,5x34
M 4x0,80 320 R 63x13x4,5x34
M 450,50 400 R 70x14x6,0x49
M 45%0,75 3,75 R 70x14x6,0x4,9
R 70x14x6,0x4,9
M 5x0,50 490 b 70x11x35x27
R 74 x14x6,0x4,9
M= 5x0,75 450 b 70x16x35x27
R 70x 16 x6,0x 4,9
M 5x0,80 420 b 70x16x35x27
R 70x15x6,0x4,9
M- 5x0,90 410 b 70x16x35x2.7
M 5x1,00 400 R 72x17x60x49
M 55%0,90 460 R  80x17x6,0x4,9
R 80x17x6,0x4,9
M 6x0,50 590 b 80x13x4.5x3.4
R 80x13x6,0x4,9
M 6x0,75 525 D 80x13x45x34
R 80x17x6,0x4,9
M 6x1,00 500 b 8ox17x45x34

TARAUDS MACHINE HSSCo

Gabaas

3 2 2 { :
-
|_M1D_| M2D | M3D |
ENTREE|  |ENTREE £ 150 ENTREE| | ENTREE
DROITE| | GUN s : DROITE| | GUN
€ € € € €
31,57
30,71
29,13
29,13
28,61
27,55
26,88
12,49 13,57
13,98
12,88
12,49 13,57
12,49 13,81
786 856 11,56 10,31 8,73* 8,95
1524 16,93
12,02 12,74
15,86
16,14 18,41 2022 17,93 19,57
800 869 11,57 1022  923* 9,46
13,13 14,84
69,72
22,78
16,24 18,22
16,62 18,93 20,45 18,47 20,11
16,56 19,07
800 869 11,09 980 898 9,52
13,88 18,21
37,17
37,17
18,59 19,04 21,39 23,29
12,96 1571 18,17 15,08 17,91
912 952 12,06 10,75  9,91* 10,08

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite

16,32

22,10

12,08

15,85

12,09

12,21

13,00

15,44

15,44
27,66

11,57
21,54
15,45

22,66
11,58

24,18
24,02
11,10

21,50
12,18



BLUE-MASTER’ m
ez

TARAUDS MACHINE HSSCo
3
=
[DIN B s, [|HSSCo || TOL QUEUE DIN ‘ ‘ QUELE DIN ©
0 7 =
VYW 5% J{ eH peGAGEE) (376/374 genForcée) | 371 S
s
| M1D | M2D | M3D | M4D B MIR | M2R | M3R | M4R |
. ENTREE|  |ENTREE £ 150 £ 5 ENTREE|  [ENTREE L L
, AAL L1 x '-2;22 x [ DROITE GUN 4 s DROITE GUN %;5 Hs 2
3 € € € € € € € =
6x1,25 4,75 R 80x17x6,0x4,9 36,53
7%0,75 6,25 D 80x13x5,5x4,3 17,30 18,95 21,39
80x17x7,0x5,5 .
7x1,00 6,00 [ g0k 17555 %43 11,62 13,43 15,04 14,89 12,67 13,75 16,71 16,54
8x0,50 7,50 80x 13x6x4,9 22,67
8x0,75 7,25 D 80x13x6x4,9 15,82 18,96 21,39
8x1,00 7,00 D 90x20x6x4,9 13,43 15,42 18,44 16,91
90x20x8x6,2 o
8125 6,75 [ 90550649 10,23 10,69 14,49 12,67 11,54* 11,66 1550 14,10
8x1,50 6,50 90x20x 6 x 4,9 66,31
9x1,00 8,00 D 90x20x7x5,5 18,48 19,02 21,39
9x1,25 7,80 R 20x20x9x7,0 1629 17,78 20,74 21,04 1826 19,57 23,65 23,82
90x20x7x5,5
10x0,50 9,50 D 90x20x7x5,5 65,70
100,75 9,25 D 90x16x7x5,5 21,48 21,99 25,14
10x1,00 9,00 D 90x16x7x5,5 14,87 1714 21,77 20,78
10x1,25 8,80 100x 22 x 7 x 5,5 17,03 20,48 23,72 22,64
100x22x10x8,0 *
10x1,50 8,50 [ 100 %27 x 5.2 11,67 13,18 17,07 15,03 12,84* 14,36 1826 16,70
11x0,75 1025 D 90x20x8x 6,2
11x1,00 10,00 D 90x20x 8 x 6,2 24,74 27,48 69,47 32,93
11x1,25 9,75 100 x 22 x 8 x 6,2 26,43 29,38 69,47 32,58
11x1,50 9,50 00x22x8x6,2 20,64 23,12 50,65 46,94
12x0,75 11,25 00x22x9x7,0 40,48

12x1,00 11,00
12x1,25 10,75
12x1,50 10,50
12x1,75 10,20
13x0,75 12,25
13x1,00 12,00
13x1,25 11,75
13x1,50 11,50
13x1,75 11,25

00x22x9x7,0 20,23 22,51 26,86 25,63
00x22x9x7,0 20,48 22,74 25,71 24,54
00x22x9x7,0 18,30* 20,29 24,73 23,60
00x24x9x7,0 14,06* 16,29 22,46 19,36
00x22x11x9,0 70,65
00x22x11x9,0 37,41 38,13
00x22x11x9,0 37,41 42,37
00x22x11x9,0 37,41 38,13
00x22x11x9,0 35,78 42,37

1

1

1

1

14x0,75 13,25 00x22x11x9,0 70,65

14x1,00 13,00 00x22x11x9,0 31,36 34,50 41,41 40,15
14x1,25 12,80 00x22x11x9,0 27,71 30,25 37,98 36,25
14x1,50 12,50 00x22x11x9,0 21,80* 24,02 29,95 28,58

14x2,00 12,00
15x1,00 14,00
16x1,25 13,75
15x1,50 13,50
15x2,00 13,00
16x1,00 15,00
16x1,25 14,75
16x1,50 14,50
16x2,00 14,00
17x1,00 16,00
17x1,25 15,75
17x1,50 15,50

00x22x12x9,0 41,41 41,90 46,43
00x22x12x9,0 45,97 49,77

00x22x12x9,0 36,74 40,43 103,08 46,31
10x27x12x9,0 44,97 49,49

00x22x12x9,0 39,02 42,44 57,97 46,28
00x22x12x9,0 40,88 42,82 64,47 46,47
00x22x12x9,0 25,78* 30,03 37,32 35,62
10x27x12x9,0 25,48* 25,95 33,69 30,99
00x22x12x9,0 80,48

00x22x12x9,0 80,48

00x22x12x9,0 80,48

LTLILILILILILIXTZLIZLZLIXILLLLXTZLLZLILZLIZIZXZZTIZIZLIZLXZIZLLLLZLXELLET £ £ £ £ 222 22
UO00UUU0UU0UUUU0UU0U0U0U0U0U0U0U0000U00U00U0000000U0000O® UUUU O OO0 O OUO0O O® OR®

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]
1
110x26x11x9,0 21,65* 23,26 27,88 26,85
1
1
1
1
1
]
1
1
1
]
1
11
11
]
1

18x1,00 17,00 0x25x14x11,0 43,70 48,03 56,63
18x1,25 16,75 0x25x14x11,0 56,14

18x1,50 16,50 10 x 25 x 1 x 11,0 34,12* 37,55 45,86 43,06
18x2,00 16,00 25x30x14x11,0 44,69 51,87 90,75 57,01

*
)

isponible également en pas & gouche. doubler le prix du pas & droite
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BLUE-MASTER’
ifceresa)

TARAUDS MACHINE HSSCo
DINI3 0> | [HSSCo| [ TOL U':UE DIN
W REA oharets | (3761374
|
|
+‘Z‘f I 1 E
SN |
’ |
D L, |
QUEUE .
DEGAGEE T
DIN L _ :
376/374 | E - 4t ‘
e . ~
MID | M2D | M3D | M4D
ENTREE|  [ENTREE d . 1.
Ve A uezeoanp ) (o) (57 (B
’@qg' it M 1%L2xD2 Jo DROITE GUN , :
%) € € € €
M 18x2,50 1550 D 125x30x14x11,0 36,66* 36,97 4535 43,67
M 19x1,00 18,00 D 110x22x14x11,0 105,74
M 19x1,25 17,75 D 110x25x14x11,0 104,72
M 19x1,50 17,50 D 110x25x14x11,0 103,78
M 19x2,00 17,00 D 110x25x14x11,0
M 20x1,00 19,00 D 125x25x16x12,0 50,65 57,66 63,76
M 20x1,25 18,75 D 125x25x16x12,0 50,81
M 20x1,50 18,50 D 125x25x16x12,0 38,65 42,47 51,54 49,19
M 20x2,00 18,00 D 140x32x16x12,0 50,65 55,69 64,17
M 20x2,50 17,50 D 140x32x16x12,0 39,02* 43,28 48,40 46,61
M 21x1,00 20,00 D 125x25x16x12,0 153,52
M 21x1,25 19,75 D 125x25x16x12,0 153,52
M 21x1,50 19,50 D 125x25x16x12,0 146,61
M 221,00 21,00 D 125x25x18x14,5 63,25 71,15 76,89
M 22x1,25 20,75 D 125x25x18x14,5 105,74
M 22x1,50 20,50 D 125x25x18x14,5 46,52 51,17 56,54 51,34
M 22x2,00 20,00 D 140x32x18x14,5 6325 71,15 76,89
M 22x2,50 19,50 D 140x32x18x14,5 47,23* 51,94 59,49 56,81
M 23x1,00 22,00 D 125x25x18x14,5 149,26
M 23x1,50 21,50 D 125x25x18x14,5 149,26
M 24x1,00 23,00 D 140x25x18x14,5 70,48 81,72 93,48
M 24x1,25 22,75 D 140x25x18x14,5 153,52
M 24x1,50 22,50 D 140x28x18x14,5 57,21 62,90 7557 72,13
M 24x2,00 22,00 D 140x28x18x14,5 72,99% 79,52 90,64
M 24x3,00 21,00 D 160x34x18x14,5 56,54* 61,19 71,70 69,05
M 25x1,00 24,00 D 140x28x18x14,5 131,41
M 25x1,25 23,75 D 140x28x18x14,5 207,65
M 25x1,50 23,50 D 140x28x18x14,5 84,07 86,79
M 25x2,00 23,00 D 140x28x18x14,5 198,59 218,46
M 26x1,00 2500 D 140x28x18x14,5 102,02
M 26x1,50 24,50 D 140x28x18x14,5 74,58 80,87 141,58 93,37
M 26x2,00 24,00 D 140x28x18x14,5 86,06 87,38 90,64
M 27x1,00 26,00 D 140x28x20x16,0 98,47 102,03
M 27x1,50 2550 D 140x28x20x16,0 84,24 92,48 20576 113,46
M 27x2,00 2500 D 140x28x20x16,0 92,54* 104,13

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite



BLUE-MASTER’ m
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TARAUDS MACHINE HSSCo
15 g (Hssco|[ ToL o |[ oW =

_’—lﬂﬂﬂlﬂﬂﬂlﬂﬂﬂlfﬂﬂ
5w ! ENTREE|  |ENTREE %_% 15° %,% 35
, MM L‘l LlXL?;rE?X A DROITE GUN H. .

. € € € €

27x3,00 24,00
28x1,00 27,00
28x1,50 26,50
28x2,00 26,00

60x36x20x16 70,58* 77,39 88,23 84,96
40x28x20x16 198,59

40x28x20x 16 84,24 92,48 107,15 100,46
40x28x20x 16 98,84 104,19 126,28 113,19

30x1,00 29,00 50x28x22x18 107,75 116,21 127,13
30x1,50 28,50 50x28x22x18 87,80 96,62 116,20 110,89
30x2,00 28,00 50x28x22x18 106,27* 116,89 127,43

30x3,00 27,00
30x3,50 26,50
32x1,00 31,00
32x1,50 30,50
32x2,00 30,00
33x1,00 32,00

1

1

1

1

1

1

1

150x28x22x18

180x40x22x18 90,44* 99,44 113,08 108,88
150x28x22x18 255,00 270,76
150x28x22x18 111,11 121,98 143,16
150x28x22x18 131,29 145,20
160x30x25x20 243,87

1

1

1

1

1

1

1

1

33x1,50 31,50 60x30x25x20 120,54 132,76 154,22
33x2,00 31,00 60x30x25x20 143,61 145,39 158,91
33x3,50 29,50 80x40x25x20 108,68* 125,06 143,75
34x1,50 32,50 70x30x28x22 139,13 144,55

34x2,00 32,00 60x30x28x22 303,85

35x1,50 33,50 70x30x28x22 143,76 145,55 160,80
35x2,00 33,00 /0x30x28x22 270,00 297,23

36x1,50 34,50 70x30x28x22 139,13 158,71 191,73
36x2,00 34,00 170x30x28x22 177,48 181,45

36x3,00 33,00 200x50x28x22 179,66 181,80 200,41

36x4,00 32,00
38x1,50 36,50
38x2,00 36,00
39x1,50 37,50
39x2,00 37,00
39x3,00 36,00
39x4,00 35,00
40x1,50 38,50
40x2,00 38,00
40x3,00 37,00
42x1,50 40,50
42x2,00 40,00
42x3,00 39,00
42x4,50 37,50
45x1,50 43,50
45x2,00 43,00
45x3,00 42,00
45x4,50 40,50
48x1,50 46,50
48x2,00 46,00
48x3,00 45,00
48x5,00 43,00
50x1,50 48,50
52x1,50 50,50
52x2,00 50,00
52x3,00 49,00
52x5,00 47,00

200x50x28x22 138,64 152,82 183,96 176,01
170x30x28x22 148,32 167,12
170x32x28x22 315,26 346,80
170x32x32x24 233,06
170x32x32x24 233,06

200x47 x32x24 304,37
200x50x32x24 177,36 195,10
170x30x32x24 193,94 208,72
170x30x32x24 233,69

200x47 x32x24 203,66 209,57
170x30x32x24 204,19 218,85
170x30x32x24 267,34
200x45x32x24 231,69 235,61
200x 56 x32x24 228,07 250,81
180x32x36x29 243,87 268,24
180x32x36x29 309,54

200x 47 x 36 x29 309,54
220x58x36x29 249,13 274,03
190x32x36x29 249,13
190x32x36x29 374,04
220x52x36x29 375,11

250x 65x36x29 306,36 336,97
190x32x36x29 291,35
190x32x40x32 294,97
190x32x40x32 466,79
225x50x40x32 479,74
250x65x40x32 313,75 373,82

TIZIZIZIZXTZIZIZLIZXTZIZIZIZXTZIZIZIZIZIZIZXTZIZIZITLZLXZIZIL5ZI5ZTILXTIZIILZIZIZTXTZIZLZIZLLLR
OU0U0UU0UU0UUU0UU0U0U0000000000U000000000000000000000000000000

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite



m BLUE-MASTER’
ifceresa)

TARAUDS MACHINE HSSCo
o HSSCo| | TOL
= 5% || 8
*\JZ\¢ Bl Z (i l
| - 7‘ \mL - 7
D2 - - . ,. D> -
Jusqu'a 2
5/16-18h
D L R L,
QUEUE - QUEUE B
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L
376 0 3N I

ENTREE ENTREE
) LxlaxDax[J ‘DROITE’ ‘ GUN ’
m \Ql mm € €
UNC n°1-64h 1,85 1,50 R 40x8x2,5x2,1
UNC n®2-56h 2,18 1,80 R 45x9x2,8x2,1
UNC n°3-48h 2,51 2,10 R 50x9x2,8x2,1
UNC n°4-40h 2,84 2,25 R 56x11x3,5x2,7 11,14 13,37 16,83
UNC n°5-40h 3,17 2,60 R 56x11x3,5x2,7 11,14 13,37 16,83
UNC n°6-32h 3,50 2,75 R 56x12x4,0x3,0 11,15 13,40 16,78
UNC n°8-32h 4,17 3,50 R 63x13x4,5x3,4 11,15 13,40 16,78
UNC n°10-24h 4,83 3,90 R 70x15x6,0x 4,9 11,14 13,37 16,83
UNC n®12-24h 549 4,50 R 80x16x6,0x4,9 1,69 13,37 16,92
UNC 1/4-20h 6,35 5,10 R 80x17x7,0%55 12,21 13,31 16,94
UNC 5/16-18h 7,94 6,60 R 90x20x8,0x 6,2 1524 16,80 20,40
QUEUE DEGAGEE | M1D [ M2D [ M3D [ M4D |
UNC 3/8-16h 9,52 8,00 D 100x22x7,0x5,5 17,15 18,80 22 55
UNC 7/16-14h 11,11 9,40 D 100x22x8,0 x 6,2 2232 22,39 28,41
UNC 1/2-13h 12,70 10,75 D 110x24x9,0x7,0 20,41 22,62 28,44
UNC 9/16-12h 14,28 12,20 D 110x26x11,0x9,0 32,82 36,03 40,40
UNC 5/8-11h 15,87 13,50 D 110x27x12,0x9,0 31,88 35,09 49,09
UNC 3/4-10h 19,05 16,50 D 125x30x140x11,0 51,98 57,14 65,01
UNC 7/8-9h 22,22 19,50 D 140x32x18,0x 14,5 68,39 75,14 98,19
UNC 17-8h 25,40 22,25 D 160x36x18,0x14,5 90,37 98,73 11,16
UNC 1.1/8-7h 28,57 25,00 D 180x40x22,0x18,0 112,90 142,65
UNC 1.1/4-7h 31,75 28,00 D 180x40x22,0x 18,0 138,42 182,49
UNC 1.3/8-6h 34,92 30,75 D 200x50x28,0x22,0 197,86
UNC 1.1/2-6h 38,10 34,00 D 200 x50x32,0x24,0 234,46
UNC 1.3/4-5h 44,45 39,00 D 220 x 58 x 36,0 x 29,0
UNC 2"-4,5h 50,80 45,00 D 250 x 65 x 40,0 x 32,0



BLUE-MASTER’
=

TARAUDS MACHINE HSSCo
HSSCo | | TOL -
5% 2B E
RS
c—
*\Z\¢ Il 1
D2 > |- . ,» D> -
jusqu'a 2
5/16-24h
QUEUE ) QUEUE )
DEGAGEE RENFORCEE T

T .
DIN L, L
376 | 371 | !

-
M1R M2R M3R M4R

om0 ) wewonn [ [ [ [

mm b‘ R

€ € € €

UNF n°1-72h 1,85 1,50 R 40x8x2,5x2,1
UNF n°2-64h 2,18 1,85 R 45x9x2,8x2,]
UNF n°3-56h 2,51 2,15 R 50x9x2,8x2,1
UNF n°4-48h 2,84 235 R 56x11x3,5x2,7 12,22 13,31 16,84
UNF n°5-44h 3,17 2,70 R 56x11x3,5x2,7 12,22 13,31 16,84
UNF n®6-40h 3,50 2,95 R 56x12x4,0x3,0 11,08 13,27 16,86
UNF n°8-36h 4,17 3,50 R 63x13x4,5x3,4 11,08 1327 16,86
UNF n°10-32h 4,83 4,10 R 70x15x6,0x4,9 11,08 13,27 16,86
UNF n°12-28h 549 4,60 R 80x16x6,0x4,9 1,07 13,38 16,84
UNF 1/4-28h 6,35 550 R 80x17x7,0x55 12,42 13,31 16,80
UNF 5/16-24h 7,94 6,90 R 90x20x8,0x 6,2 14,66 16,78 20,35

QUEUE DEGAGEE | M1D [ M2D [ M3D | M4D |
UNF 3/8-24h 9,52 850 D 90x16x7,0x55 16,26 18,80 22,32
UNF 7/16-20h 11,11 9,90 D 100x22x8,0x6,2 18,50 22,31 28,24
UNF 1/2-20h 12,70 11,50 D 100x22x9,0x7,0 18,61 22,41 28,50
UNF 9/16-18h 14,29 12,90 D 100x22x11,0x9,0 27,91 33,62 40,53
UNF 5/8-18h 15,87 14,50 D 100x22x12,0x9,0 28,02 33,71 45,28
UNF 3/4-16h 19,05 17,50 D 110x25x14,0x11,0 42,35 51,00 57,93
UNF 7/8-14h 22,22 20,40 D 125x25x18,0x 14,5 53,25 64,14 88,60
UNF 17-12h 2540 23,25 D 140x28x180x145 64,80 81,71 101,25
UNS 17-14h 2540 23,60 D 140x28x18,0x14,5 71,42 84,03 109,06
UNF 1.1/8-12h 28,57 26,50 D 150x28x22,0x18,0 114,29
UNF 1.1/4-12h 31,75 29,50 D 150x28x22,0x 18,0 144,44
UNF 1.3/8-12h 34,92 33,00 D 170x30x28,0x 22,0
UNF 1.1/2-12h 38,10 36,00 D 170x30x32,0x24,0 242,41
UNF 2-12h 50,80 36,00 D 200 x 70 x 35,5 x 28,0



m BLUE-MASTER’
ifceresa)

$2131]1f 1o SpnoID|

950y

TARAUDS MACHINE HSSCo
HSSCo| [ TOL
5% | |1S0 228
+:ZL¢ | “ [I.
Dﬂ - | 1
D, | |-
D L,
QUEUE
DEGAGEE T i A
L | -I -
. M1D [ mM2D | M3D | M4D BB M2DX [ M4DX |
| ENTREE|  [ENTREE . f .. 1]
Y ) L1 x L2 x D2 x [ ‘DROITE’ [euu ’ [
i mm u i
@ mm
€ € € €
G 1/8-28h. 9,728 8,80 D 90x16x7x55 21,04* 24,04 25,52 25,52 33,15 37,23
G 1/4-19h. 13,157 11,80 D 100x22x11x9,0 27,22 29,97 36,64 36,31 40,78 46,07
G 3/8-19h. 16,662 1525 D 100x22x12x9,0 33,41* 36,75 43,75 43,75 48,37 58,51
G 1/2-14h. 20,955 19,00 D 125x25x16x12,0 44,16 48,58 55,19 54,05 70,79 81,56
G5/8-14h. 22,911 21,00 D 125x25x 18x 14,5 55,02 60,35 68,72 67,31
G 3/4-14h. 26,441 2450 D 140x28x20x16,0 69,11 76,06 86,39 86,39 108,95 150,04
G7/8-14h. 30,201 28,25 D 150x28x22x18,0 74,75 82,24 116,19 116,19
G 1”-11h. 33,249 30,75 D 160x30x25x20,0 107,27 117,98 132,65 132,65
G 1.1/8-11h. 37,897 3550 D 170x30x28x22,0 147,81 168,62 205,30
G 1.1/4-11h. 41,910 39,50 D 170x30x32x240 182,81 201,17 216,99
G 1.3/8-11h. 44,323 42,00 D 180x32x36x29,0 240,44 325,34
G1.1/2-11h. 47,803 4525 D 190x32x36x29,0 201,81 281,32 317,45
G 1.3/4-11h. 53,746 51,25 D 190x32x40x32,0 364,41
G 2"-11h. 59,614 57,00 D 220x36x45x350 464,76
* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite
HSSCo| | TOL DIN
5% | |10 228 5156
| . _M1D [ M2D | M3D [ M4D |
ENTREE ENTREE £ .. £ e
> W Dy ) Ly xLp x Do x I E »
" 1xL2xD2x DROITE GUN =l =
, MM \g‘ o ] ]
€ € € €
BSF 3/16-32h. 4,762 4,00 R 70x16x3,5x2,7 51,49
BSF 1/4-26h. 6,350 5,20 D 80x17x4,5x3,4 22,52
BSF5/16-22h. 7,938 6,60 D 90x20x6,0x4,9 26,75
BSF 3/8-20h. 9,525 8,10 D 100x22x7,0x5,5 28,11
BSF 7/16-18h. 11,113 9,50 D 100x22x8,0x6,2 37,89
BSF 1/2-16h. 12,700 11,00 D 110x24x9,0x7,0 42,88
BSF 9/16-16h. 14,287 12,50 D 110x25x11,0x9,0 45,37
BSF 5/8-14h. 15,876 14,00 D 110x27x12,0x9,0 60,49
BSF 3/4-12h. 19,051 16,50 D 125x30x14,0x11,0 71,60
BSF7/8-11h. 22,226 19,50 D 140x32x18,0x14,5 99,52
BSF 1”-10h. 25,400 22,50 D 160x36x18,0x 14,5 115,68




BLUE-MASTER’
=

TARAUDS MACHINE HSSCo
HsSCo| [ ToL 5
5% | |Classe 2 =

JZL

I gl

D2+ . ,. D> -
Jusqu'a 2

3/8-16h

L, R L

UEUE R QUEUE )
EGAGEE T RENFORCEE
L, DIN
i 37

N

] N

K
4)..-«—_‘_—ﬁ
mm— )

- — —

l_mmmﬂmmﬂ
ENTREE ENTREE 1. £ ..o
> i Dj L1 x L9 x D9 x g g%
’ i 21 \g‘] Il A DROITE| | GUN g, s
€ € € €

W 1/16-60h. 1,59 1,15 R 40x8x2,5x2,]
W 3/32-48h. 2,38 1,80 R 50x9x2,8x2,] 15,32 15,61
W 1/8-40h. 3,17 2,55 R 56x11x3,5x2,7 12,11* 13,39 15,21 15,21
W 5/32-32h. 3,97 3,10 R 63x13x4,5x3,4 12,11 13,39 15,21 15,21
W 3/16-24h. 4,76 3,60 R 70x15x6,0x4,9 15,04 13,39 15,21 15,21
W 7/32-24h. 556 4,40 R 80x16x6,0x4,9 18,40 20,35
W 1/4-20h. 6,35 510 R 80x17x7,0x5,5 12,95 13,53 17,26 17,04
W 5/16-18h. 7,94 6,50 R 90x20x8,0x6,2 1609 17,15 20,14 20,14
W 3/8-16h. 9,52 7,90 R 100x22x10,0x8,0 16,24 1919 22,38 22,38

QUEUE DEGAGEE [ M1D | M2D | M3D | M4D |
W 7/16-14h. 11,11 9,25 D 100x22x8,0x6,2 23,63 22,78 29,56 28,46
W 1/2-12h. 12,70 10,50 D 110x24x9,0x 7,0 22,66 22,59 28,32 28,32
W 9/16-12h. 14,29 12,00 D 110x26x11,0x9,0 32,48 34,12 40,61 40,61
W 5/8-11h. 15,87 13,40 D 110x27x12,0x9,0 30,76 33,78 38,40 38,40
W 11/16-11h. 17,46 1525 D 110x27 x 12,0x 9,0
W 3/4-10h. 19,05 16,50 D 125x30x140x11,0 41,15 4528 51,45 51,45
W 7/8-9h. 22,22 19,25 D 140x32x18,0x 14,5 5574 61,28 69,64 69,64
W 17-8h. 25,40 21,75 D 160x36x18,0x145 70,06 77,01 87,40 87,40
W 1.1/8-7h. 28,57 24,75 D 180x40x22,0x18,0 90,84 99,91 152,81
W 1.1/4-7h. 31,75 27,75 D 180x40x22,0x18,0 131,97 145,17
W 1.3/8-6h. 34,92 30,50 D 200x50x28,0x22,0 216,92 238,39
W 1.1/2-6h. 38,10 33,50 D 200x50x32,0x24,0 235,45 258,99
W 1.5/8-5h. 41,27 46,50 D 220x65x32,0x24,0 328,64 361,52
W 1.3/4-5h. 44,45 39,00 D 220x58x36,0x29,0 354,54 390,01
W 1.7/8-4,5h. 47,62 42,00 D 250x75x36,0x29,0 393,06 432,37
W 27-45h. 50,80 44,50 D 250 x 65x40,0x32,0 507,42
W 2.1/4-4h. 57,15 50,00
W 2.1/2-4h. 63,50 56,50
W 2.3/4-3,5h. 69,85 62,00
W 37-3,5h. 76,20 68,00

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite



$2131]1f 1o SpnoID|

9SOy

BLUE-MASTER’
ifceresa)

TARAUDS MACHINE HSSCo

HSSCo| | TOL
5% 3B

_I_IEI[I _Z_IEI[E
> e Dj L1 x Lo x D9 x JZ ENTREE > ol Dj L1 x Lo x D9 x JZ ENTREE
, MM m \é o DROITE * MM m \é o DROITE
€

€
56x11x3,5%x2,7 26,58
56x11x3,5x2,7 26,58
56x12x4,0x3,0 25,42
63x13x4,5x3,4 25,42
70x15x 6,0 x 4,9 25,42
80x16x6,0x4,9 26,58
80x17x7,0x5,5 14,32
90x20x8,0x6,2 16,50

UNJC n® 4-40h 2,84 2,25
UNIC n°5-40h 3,17 2,60
UNJC n® 6-32h 3,50 2,75
UNJCn®8-32h 4,17 3,50
UNJC n°10-24h 4,83 3,90
UNJC n°12-24h 549 4,50
UNJC 1/4-20h 6,35 5,10
UNJC 5/16-18h 7,94 6,60

QUEUE DEGAGEE [ M1D | QUEUE DEGAGEE [ M1D |

UNJC 3/8-16h 9,52 8,00 D 100x22x8,0x6,2 30,87 UNJF 3/8-24h 9,52 8,50 D 90x16x7,0x55 28,61

56x11x3,5x2,7 24,23 UNJF n°®4-48h 2,84 2,35
56x11x3,5x2,7 24,23 UNJF n°®5-44h 3,17 2,70
56x12x4,0x3,0 23,06 UNJF n°®6-40h 3,50 2,95
63 x 13 x4,5x3,4 23,06 UNJF n°8-36h 4,17 3,50
70x15x6,0x4,9 24,23 UNJF n°10-32h 4,83 4,10
80x16x6,0x4,9 25,42 UNJF n°12-28h 5,49 4,60
80x17x7,0x5,5 14,32 UNJF 1/4-28h 6,35 5,50
90x20x8,0x6,2 16,50 UNJF 5/16-24h 7,94 6,90

A AOA0WAOAOAOAOA
A A0 AOAOAOAOA

UNJC7/16-14h 11,11 9,40 D 110x24x9,0x7,0 40,22 UNJF 7/16-20h 11,11 9,90 D 100x22x8,0x6,2 34,70
UNJC 1/2-13h 12,70 10,75 D 110x26x11,0x9,0 43,66 UNJF 1/2-20h 12,70 11,50 D 100x22x9,0x7,0 36,95
UNJC 9/16-12h 14,28 12,20 D 110x27x12,0x9,0 60,01 UNJF 9/16-18h 14,29 12,90 D 100x22x11,0x9,0 45,40
UNJC 5/8-11Th 15,87 13,50 D 110x27x12,0x9,0 58,31 UNJF 5/8-18h 15,87 14,50 D 100x22x12,0x9,0 51,11
UNJC 3/4-10h 19,05 16,50 D 125x30x14,0x11,0 77,19 UNJF 3/4-16h 19,05 17,50 D 110x25x14,0x11,0 65,39
UNIC7/8-9h 22,22 19,50 D 140x32x18,0x14,5 101,56 UNJF 7/8-14h 22,22 20,40 D 125x25x18,0x14,5 82,23
UNJC 1”-8h 25,40 22,25 D 160x36x18,0x14,5 134,19 UNJF 1"-12h 25,40 23,25 D 140x28x18,0x14,5 111,39



BLUE-MASTER’
ez

TARAUDS MACHINE HSSCo
DIN29%9 s5- | | HSSCo| | DIN | [ENTREE HSSCo| | DIN | [ENTREE
5% 374 | | DROITE 5% 5156 | | DROITE

PAS POUR TUBE
CYLINDRIQUE

b

PAS POUR TUBE
CONIQUE

|

w D L1 x L2 x D2 x 7 e Dj L1 x L2 x D x
’ i D1 Dl O “ . =T akha D1 \A R A =
Rp 1/16-28h. 7,72 D 90x16x6x49 Re 1/16-28h. 7,72 D 90x14x6x4
Ro 1/8-28h. 973 D 90x16x7x55 3829  Rc 1/8-28h. 973 830 D 90x15x7x5 40,69
Rp 1/4-19h. 1316 D 100x22x11x9,0 52,89  Rc 1/4-1%h. 13,16 11,00 D 100x19x11x9 58,50
Rp 3/8-19h. 1666 D 100x22x12x9,0 63,33  Rc 3/8-19h. 16,66 14,50 D 100x21 x12x9 81,31
Rp 1/2-14h. 2095 D 125x25x16x120 80,04  Rc 1/2-14h. 20,95 18,10 D 125x26x16x12 112,98
Rp 3/4-14h. 26,44 D 140x28x20x160 12533  Rc 5/8-14h. 22,91 21,00 D 140x36x18x19 175,50
Rp 1-11h. 3325 D 160x30x25x20,0 194,45 R 3/4-14h. 26,44 23,50 D 140x28x20x16 12511
Rp 1.1/4-11h. 4191 D 170x30x32x24,0 Rc 7/8-14h. 30,20 2825 D 160x36x22x18 306,64
Rp 1.1/2-1Th. 4680 D 190x32x36x29,0 Re 17-11h. 33,25 29,60 D 160x33x25x20 232,35
Ro 2-1Th. 5961 D 220 x36x45x350
. ANSI :
HssCo| [ DIN | [ enTrie #var &0 | [Hsscol [ DN | fewe
5% || 374 ||DRoITE AL 5% || 374 || orore

Tarauds et filigres

Rose

PAS POUR TUBE
AMERICAIN CONIQUE

PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE

»\D\<—

1

N D1 L1 x Lo x D9 x 7 N D1 L1 x Lo x D2 x
, MM \é 12 -2 A € , MM \é 1z 2 A €

NPS 1/8-27h. 10,20 8,90D 90x16x7x5,5 102,42 NPT 1/16-27h. 7,89 62 D 90x 14 x6x5 33,06
NPS 1/4-18h. 13,60 11,70 D 100x22x11x9,0 146,58 NPT 1/8-27h. 10,24 85D 90x15x8x6 33,06
NPS 3/8-18h. 17,00 15,00 D 100x22x12x9,0 201,01 NPT 1/4-18h. 13,62 11,0 D 100x19x11x9 46,36
NPS 1/2-14h. 21,20 18,60 D 125x25x16x 12,0 275,64 NPT 3/8-18h. 17,05 145 D 100x21x12x9 59,59
NPS 3/4-14h. 26,55 24,00 D 140x28x20x 16,0 407,48 NPT 1/2-14h. 21,22 17,8 D 125x26x16x12 77,52
NPS 1”-11,5h. 33,20 30,00 D 160 x30x25x20,0 526,94 NPT 3/4-14h. 26,57 23,0 D 140x28x20x16 120,11
NPS 1.1/4-11,5h. 41,60 D 170x30x32x24,0 NPT 1”-11,5h. 33,23 290 D 160x33x25x20 156,11
NPS 1.1/2-11,5h. 47,68 D 190x32x36x29,0 NPT 1.1/4-11,5h. 41,98 37,5 D 170x36x32x24 205,33
NPS 2”-11,5h. 59,71 D 220 x 36 x45x 35,0 NPT 1.1/2-11,5h. 48,05 44,0 D 190x37x36x29 335,63

NPT 2”-11,5h. 60,09 56,0 D 220x41x45x35 526,47



~N~o
[
[ =]

$2131]1f 1o SpnoID|

950y

BLUE-MASTER’
ifceresa)

TARAUDS MACHINE HSSCo

HSSCo| | DIN | | ENTREE
5% 374 | | DROITE

DIN | [ ENTREE
374 | | DROITE

_ PAS POUR TUBE
i AMERICAIN CYLINDRIQUE

PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE

ETANCHE

¥

: .

_'_m _'_IIIE]
D Dj L7 x Lo x D9 x D Dj L1 x Lo x D9 x
,Mmmm\é 1xL2xD x [T € ,MMme 1x L2 xDg x [ €

mm mm

NPSF 1/8-27h. 10,05 8,75 D 90x16x7x5,5 123,54 NPTF 1/16-27h. 7,87 6,20 D 90x14x12,0x6

NPSF 1/4-18h. 13,33 11,30 D 100x22x11x9,0 170,28 NPTF 1/8-27h. 10,22 8,50 D 90x15x12,0x7 83,47
NPSF 3/8-18h. 16,78 14,70 D 100x22x12x9,0 242,24 NPTF 1/4-18h. 13,58 11,00 D 100x21x17,5x11 117,09
NPSF 1/2-14h. 20,87 18,20 D 125x25x16x12,0 302,08 NPTF 3/8-18h. 17,02 14,50 D 110x21x17,6x12 150,43
NPSF 3/4-14h. 26,23 23,50 D 140x28x20x 16,0 494,40 NPTF 1/2-14h. 21,21 17,80 D 140x27x228x16 195,83
NPSF 1”-11,5h. 32,81 29,50 D 160x30x25x20,0 NPTF 3/4-14h. 26,56 23,00 D 140x27x23,0x20 303,38

HSSCo| | DIN | | ENTREE
5% | | 40430 | | DROITE

TOL | | ENTREE | [ DIN
6H | | DROITE | | 374

ANSI .
B1.201 .80, B .

| /b

PAS METRIQUE FINE POUR
TUBES DE CONDUITE
ELECTRIQUE EN 60423

' PAS POUR TUBES DE
CONDUITE ELECTRIQUE

mm mm

» i D1 L1 x Lo x Dp XJZ % o D1 L1 x L2 x D XJZ
,wmm\é € ,MMmm@ €

MF 12 x 1,50 12 10,5 D 100x22x9x7,0 18,30 PG 7 - 20h. 12,5 11,50 D 100x22x9x7,0 36,63
MF 16 x 1,50 16 145 D 100x22x12x9,0 25,78 PG 9 - 18h. 152 14,00 D 100x22x12x9,0 50,72
MF 20x1,50 20 18,5 D 125x25x16x12,0 38,65 PG 11-18h. 1846 17,25 D 110x25x14x11,0 66,00
MF 25x1,50 25 23,5 D 140x28x18x 14,5 84,07 PG 13,5-18h. 20,4 19,00 D 125x25x16x 12,0 74,11
MF 32 x 1,50 32 30,5 D 150x28x22x18,0 111,11 PG 16-18h. 22,5 2125 D 125x25x18x14,5 87,22
MF 40x 1,50 40 38,5 D 170x30x32x24,0 193,94 PG 21-16h. 28,3 27,00 D 150x28x22x18,0 138,47
MF 50x 1,50 50 48,5 D 190x32x36x29,0 291,35 PG 29 -16h. 37,0 3550 D 170x30x28x22,0 234,08
MF 63 x 1,50 63 61,5 D 275x36x50x39,0 PG 36 -16h. 47,0 4550 D 190x32x36x29,0 380,16

PG 42 -16h. 54,0 52,50 D 190x32x40x32,0 603,77

PG 48 -16h. 59,3 58,00 D 220x36x45x350 736,04



BLUE-MASTER-
L2 z7553

TARAUDS MACHINE HSSCo

HSSCo| [ DIN TOL
5% 374 2B

HSSCo|| DIN || ENTREE [ TOL
5% (| 374 ||DROITE || 2B

ANSI/ASME o ANSI/ASME ;o
Bl 8 BLl S0

TP

\L\

J-ﬂﬂm-\.
1

‘.-"

o

—?_m —’_lmmmm
‘ ENTREE 3
’ 2 Lixlgx A A ‘ @ﬂ 2 Lix rE]anx Jof GUN
€ €

82x 16 x5,4 75,34 84,66
85x21x6,1 83,01 93,27
95x22 x 5,4 83,06 93,32
100x22x6,2 110,24 123,87
100x22x7,0 116,12 130,47
100x24x9,0 145,48 163,46
100x24x9,0 16554 186,01
1
1
1

UN1”1/8-8h. 2540 22 180x45x18 229,08 UNEF 1/4-32h. 555 7,0
UN 17 1/4-8h. 28,50 22 180x48x18 295,54 UNEF 5/16-32h. 7,15 84
UN1”3/8-8h. 31,75 28 200x56x22 335,26 UNEF 3/8-32h. 8,70 7,0
UN 1”1/2-8h. 35,00 32 200x58x22 400,17 UNEF 7/16-28h. 10,20 8,0
UN 1" 5/8-8h. 38,10 32 200x65x24 468,10 UNEF 1/2-28h. 11,80 9,0
UN 1" 3/4-8h. 41,25 36 200x50x29 570,23 UNEF 9/16-24h. 13,20 1
UN1”7/8-8h. 44,45 36 225x53x29 638,03 UNEF 5/8-24h. 14,80 1
UN 2”-8h. 47,63 40  225x50x32 672,08 UNEF 3/4-20h. 17,80 14,0 10x27x11,0 215,31 241,93
1 25x26x14,5 231,44 247,97
1 40x28x14,5 354,18 397,95

UNEF 7/8-20h. 20,95
UNEF 1”-20h. 24,20

N
o
|vAwEwlwlwlwlwRw Rz

TARAUDS MACHINE NORME ISO 529

IS0 ToL i
529 6H ]

. |M2RISO/M4RISO

4 ‘ENTREE’ [Ew] ‘FILET,’
> el T GUN : ALTERNE
’ N \A 1x12xD; ol
€ € €
M 3050 250 R 48x11x3,15x2,50 6,89 8,30 8,95
M 4070 3,30 R 53x13x4,00x3,15 6,89 8,30 8,95
AL M 50,80 420 R 58x16x500x4,00 6,89 8,30 8,95
- M 6x100 500 R 66x19x6,30x500 6,89 8,48 8,95
I M 8125 675 R 72x22x8,00x6,30 9,20 9,51 9,78
M 10x1,50 850 R 80x24x1000x800 11,70 1226 12,34
Nad Bhs QUEUE DEGAGEE

2 M 12x1,75 1020 D 89x29x9,00x7,10 1504 1593 18,46

] M 14x2,00 12,00 D 95x30x1120x9,00 1798 21,77

! M 16x2,00 1400 D 102x3212,50x10,00 2233 2525

1 M 18x2,50 1550 D 112x37x1400x11,20 3362 42,03

M 20x2,50 17,50 D 112x37x14,00x11,20 37,58 46,97

L, M 22x250 19,50 D 118x38x 16001250 4345 5432

| M 24x3,00 21,00 D 130x45x18,00x 1400 49,09 61,36

-1 M 27x3,00 24,00 D 135x45x20,00x 1600 6045 7556

M 30x3,50 26,50 D 138x48x20,00x1600 89,81 112,26

~N~S
o
—_—

Tarauds et filigres

Rose
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TARAUDS MACHINE ET FILIERES SERIE @M

ToL POUR GRANDES SERIES DIN TOL
6H HSS PM: ACIER FRITTE 22568 bg

2 2
FILET RECTIFIE ET

D L, R L, AVEC BRISE COPEAUX
QUEUE o QUEUE )
DEGAGEE T RENFORCEE T

DIN L, DIN L,

376 1y L |

QUALITE

MATERIEL

FINITION

HELICE

y

> e L1 xL2xD2x [ Dxl3
, MM \g] mm € € € € € € i 5
M 3x0,50 2,50 R 56x11x3,5x2,7 10,27* 12,69 14,90 16,77 17,45 18,55 25x9 19,99
M 4x0,70 3,30 R  63x13x4,5x3,4  10,49* 12,69 15,72 17,51 17,39 18,81 25%x9 19,99
M 5x0,80 420 R  70x16x6,0x4,9 10,49* 1217 15,72 17,07 17,00 18,81 25x9 19,99
M 6x1,00 500 R  80x17x6,0x4,9 11,54 13,35 17,43 18,88 19,10 19,91 25x9 19,99
M 81,00 700 D 90x20x6,0x4,9 16,46 19,54 22,77 2534 26,88 29,92 25x9 26,85
M 8x1,25 6,75 R 90x20x8,0x6,2  12,93* 1524 20,19 22,16 22,54 23,81 25x9 20,89
M 10x1,00 900 D 90x16x7,0x55 18,36 23,03 26,59 30,54 31,39 37,09 38x10 32,82
M 10x1,50 8,50 R 100x22x10,0x8,0 15,89* 18,07 24,11 26,29 27,95 29,63  38x10 29,81

QUEUE DEGAGEE | M2DP [ M4DP § M2DT [ M4DT I M2DHL|{M4DHL |

M 12x1,50 10,50 D 100x22x9,0x7,0 21,79 2633 29,90 33,67 36,46 41,82 38x10 37,13
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 20,48 24,32 29,34 32,77 32,38 39,22 38x14 32,78
M 14x1,50 12,50 D 100x22x11,0x9,0 25,81 32,36 3453 39,60 42,89 49,17 38x10 38,82
M 14x2,00 12,00 D 110x26x11,0x9,0 25,61 29,69 3587 39,43 43,34 47,63 38x14 33,42
M 16x1,50 1450 D 100x22x12,0x9,0 32,28 39,81 41,49 47,45 4542 49,43 45x14 53,32
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 30,12 35,88 40,95 46,12 49,47 54,68 45x18 44,89
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 42,69 48,23 51,88 56,60 64,43 70,28 45x18 44,89
M 20x2,50 17,50 D 140x32x16,0x12,0 46,13 51,42 59,14 63,71 73,43 79,13 45x18 44,89
M 22x2,50 19,50 D 140x32x18,0x 14,5 55,81 63,44 69,35 75,68 86,12 93,98 55x22 67,36
M 24x3,00 21,00 D 160x34x18,0x14,5 66,35 7595 78,15 86,57 97,04 107,50 55x22 67,36

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas & droite



BLUE-MASTER’
==

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX

TOL , 5
6H HSS PM: ACIER FRITTE é
RS

\'[4 \V[4 )

b m/win 10 mw/min 3

*\JZ\¢ - Z |-
| - 1 o 1
A I I
D2 - - D2+ - |
\
D L, R L,
QUEUE . QUEUE B
DEGAGEE RENFORCEE T
DIN 2 DIN L, E
376 e L | =

- — —

QUALITE [ *k ] [ *k ] [**t] [***] [ﬁnu]
. HSs HSS HSSCo HSSCo HSS
BREREGEEE E
o @ @ O
: ENTREE £ o5 ENTREE £ 550 £ 5
HELICE ' GUN g - 5 ;
N ‘ L1 x Lo x D9 x
, MM \Q] ! Qme A € £ = e € €
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5x2,7 12,17 14,62 14,22 16,71 19,18 22,55
M 4x0,70 3,30 R 63x13x4,5x3,4 12,32 14,62 14,92 17,33 20,14 23,61
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 12,78 14,83 14,92 17,49 20,14 23,61
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 12,84 15,56 16,34 18,39 22,06 24,82
M 8x1,25 6,75 R 90x20x8,0x86,2 15,06 17,95 18,25 20,97 24,63 28,31
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x8,0 17,50 21,04 22,29 24,86 30,09 33,56
QUEUE DEGAGEE [ M2DX [ M4DX N M2DXT | M4DXT | M2DXHL | M4DXHL |
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 22,20 31,62 28,64 35,82 38,66 45,27
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 29,11 42,21 38,05 44,81 51,38 56,90
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 31,95 48,72 40,36 54,99 57,21 68,82
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 45,77 69,31 64,76 78,27 91,80 97,91
M 20x2,50 1750 D 140x32x16,0x12,0 47,21 73,19 68,84 82,63 97,59 103,38
M 22x2,50 1950 D 140x32x18,0x 14,5 93,58 111,45
M 24x3,00 21,00 D 160x34x18,0x14,5 103,69 123,91
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TARAUDS MACHINE HSS-V3 POUR TRAVAUX SPECIAUX

Hss | [ oL TERIAUX
vs || e | "uRs

O
v R
| N
— — —a ! K
O
v ¥
SN
-~ * :T *

D L, R L
QUEUE QUEUE .
DEGAGEE RENFORCEE T
DIN DIN
376 37N
| M2RMD | | M2RMDTX | MARMDTX |
QUALITE [raenn] =

. HSS HSS HSS
e BB

FINITION 23 8 TINALOX TINALOX

. ENTREE . ENTREE £ ...
FELEE . GUN Eﬁ GUN H, »
I
&7 e \Q‘] Hxl2xDax [ € € € €
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5x2,7 13,05 14,99 18,61 21,88
M 4x0,70 330 R 63x13x4,5x3,4 13,56 14,99 19,55 22,91
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 13,56 14,90 19,55 22,91
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 14,86 16,39 21,41 24,08
M 8x1,25 6,75 R 90x20x8,0x6,2 16,75 18,33 23,90 27,47
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x8,0 19,30 21,31 30,24 33,73
QUEUE DEGAGEE [ M2DMD | M4DMD | M2DMDTX|
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 26,55 29,03 38,87 45,50
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 33,01 38,36 55,32 60,73
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 38,96 46,40 61,62 73,45
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 55,06 66,02 90,58 102,59
M 20x2,50 1750 D 140x32x16,0x 12,0 59,51 69,70 97,90 108,29



BLUE-MASTER’
Z=a

TARAUDS MACHINE TICN POUR TRAVAUX SPECIAUX

3
D
. ToL || Hss MATERIAUR o
N o || pm TRES €
DURS S
'_
+‘JZ‘¢ - JZ |- I - 3
I — — — - | [ |
A 1 }
7] 13 i .
. ".". 2
D2 > - D2+ - T ;
1 i
D L R L
QUEUE o QUEUE )
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L,
376 I EOAVA
y | M2RC | M3RC |
\ __
o L]XLQXDQXZ &
»
, MM o
\A € €
M 3x0,50 2,50 R 56x11x3,5x2,7 22,90 24,36
M 4x0,70 330 R 63x13x4,5x3,4 23,78 25,94
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 24,01 25,35
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 24,79 27,98
M 8x1,25 6,75 R 90x20x8,0x6,2 25,40 32,67
M 10x1,00 900 D 90x16x7,0x5,5 40,78 45,54
M 10x1,50 8,50 R 100x22x10,0x8,0 34,62 38,85
QUEUE DEGAGEE | M2DC | M3DC
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 43,15 50,23
M 14x1,50 12,50 D 100x22x11,0x9,0 51,37 58,51
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 51,41 56,78
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 58,00 65,23
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 73,44 80,81
M 20x2,50 17,50 D 140x32x16,0x 12,0 85,97 93,55

TARAUDS MACHINE POUR MATERIAUX EXTREMEMENT DURS FABRIQUES EN CARBURE + TICN

. TOL DIN DIN
TiCN
6H 37 376
71 | M1RHMC |
- . ENTREE
e Lubrifiant: CUT MAGIC XTHICK fao! L1 x Lo x D2 x JZ DROITE
* Nous recommandons de tarauder la pigce sur la méme installation o @ mm €
que pour le percage et dans la méme position, pour garantir la
coaxialité entre taraud et avant-trou. M 5x0,80 430 R 70x16x6,0x4,9 232,50
M 6x1,00 510 R 80x17x6,0x4,9 232,50
M 8x1,25 6,90 R 90x20x8,0x6,2 261,68
HRc | Ve (m/min M 10x1,50 860 R 100x22x10,0x80 334,60
48H i L
o e zm;mf” QUEUE DEGAGEE 'M1DHMC|
- mvmin M 12x1,75 10,40 D 110x24x9,0x7,0 369,90

62Hrc 3 m/min
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TARAUDS MACHINE TOUT TERRAIN

TOUT
TERRAIN

TiN

TOL
6H

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
376

QUEUE

RENFORCEE

DIN

3N

r

TzTTTXX

TzTTXX

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x 1,50

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

2,50
3,30
4,20
5,00
6,75
8,50

o Ao 0O

—

—

-

L]XLQXDQXJZ

mm

56x11x35x2,7
63x13x4,5x3,4
70x 16 x6,0x 4,9
80x17x6,0x4,9
90x20x8,0x6,2
100x22x10,0x8,0

QUEUE DEGAGEE

10,20
12,00
14,00
15,50
17,50

vl wiwlwllw)

110x24x9,0x7,0
110x26x11,0x9,0
110x27x12,0x9,0
125x30x14,0x11,0
140x32x16,0x 12,0

| M2RD | M4RD |

ENTREE
€ €

17,29 19,94
17,29 19,94
20,03 22,78
20,72 23,64
24,28 26,98
28,02 31,95

| M2DD | M4DD |
35,30 42,02
46,10 50,66
51,66 55,91
70,49 82,78
82,22 85,31




BLUE-MASTER’
L= (]

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX HSSCo/CARBURE

HssCo| [ TOL =
5% | | H <

Rose

*\Z\f - |-

D2 — - D2+ -
D L [ R L, J
QUEUE ) QUEUE o
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L,
376 IENEL I
APPLICATION . .
el e[l am[f6] (M
FINITION BRuan)  [BRiLLaNT) [BRiLLaNT) ruan) (o ]
FORME FILET 2 ENTREE ENTREE ENTREE ENTREE
. ALTERNE GOUJURES DROITE DROITE DROITE DROITE
. )
ol L1 x Lo x D2 x
, A \g] o A € £ € £ € €
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5x27 12,87 14,86 11,05 48,38 13,11 14,89
M 4x0,70 330 R 63x13x4,5x3,4 12,85 14,86 11,43 48,38 13,92 16,41
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x4,9 13,41 15,16 11,43 48,38 13,92 16,47
M 6x1,00 500 R 80x17x6,0x4,9 13,38 16,39 12,97 55,18 15,25 17,99
M 8x1,25 6,75 R 90x20x8,0x6,2 16,24 19,65 14,53 61,62 17,39 21,88
M 10x1,50 8,50 R 100x22x10,0x8,0 19,30 23,24 16,61 77,21 20,92 26,62
QUEUE DEGAGEE [ _M5D | Mé6D QB M1DFM | MHM1D | M1DL |M1DLCRN]
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x7,0 24,25 29,49 20,90 107,74 24,41 32,16
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x9,0 31,33 37,34 34,34 167,86 29,96 39,20
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x9,0 34,81 48,87 40,42 199,70 34,47 43,83
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 56,54 244,79 45,22 55,51
M 20x2,50 1750 D 140x32x16,0x12,0 56,75 296,42 50,75 61,80
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BLUE-MASTER’
ifceresa)

TARAUDS MACHINE A REFOULER

ToL
6HX
4>‘ Z ‘47
\EP - 7
D2+ -
R L,
QUEUE )
RENFORCEE T
DIN L,
2174 L |
MO7R 7R
APPLICATION % l %
LAMINAGE UlMINAGE U\MINAGE
z HSSCo HSSCo HSSCo
MATERIEL [ oy } oy ] [ 59 ]
FINITION m (]
FORME
')
IR
! L1 x L2 x D2 x
, ML \g] o “ € € € €
M 3x0,50 2,75 R 56x11x3,5x2,7 26,71 25,36 29,91 33,10
M 3,5x0,60 320 R 56x11x3,5x2,7 28,37 26,21 32,43 35,03
M 4x0,70 365 R 63x13x4,5x3,4 27,87 25,36 31,21 34,52
M 5x0,80 460 R 70x16x6,0x4,9 27,87 25,36 31,21 34,52
M 6x1,00 550 R 80x17x6,0x4,9 29,45 27,36 32,99 36,48
M 8x1,25 7,40 R 90x20x8,0x6,2 38,87 31,91 43,53 48,16
M 10x1,50 9,30 R 100x22x10,0x 8,0 43,58 35,49 47,92 53,01
QUEUE DEGAGEE M07D | M07DT | MO7DCR |[MO7DTCREMO7DCCR
M 12x1,75 11,20 D 110x24x9,0x7,0 39,08 54,88 41,81 61,47 67,62
M 14x2,00 1305 D 110x26x11,0x 9,0 70,47 90,00 73,92 98,55 108,41
M 16x2,00 1505 D 110x27 x12,0x 9,0 82,73 101,37 86,77 111,02 122,12
M 18x2,50 1680 D 125x30x14,0x11,0 94,93 116,72 99,57 123,26 135,59
M 20x2,50 18,80 D 140x32x 16,0x 12,0 125,08 176,69 131,21 186,59 205,25




BLUE-MASTER’
==

FORET TARAUDEUR HSSCo
3
‘L
HSSCo ToL R DIN D DIN p=
59 BRILLANT 6H QUEUE 371 QUEUE 376 2
0 RENFORCEE DEGAGEE 3
s}
| M3M [
. 2
- "okt b lm L Dh Dm Dy @
D mm mm mm mm mm mm mm
M 3x0,50 R 9,0 x 12,5 x62,0 x 2,50 x 3,0 x 3,5 x 2,7 24,42
M 4x0,70 R 10,0 x 16,0 x66,0 x 3,30 x 40 x 45 x 3,4 24,42
D, .| |« M 5x0,80 R 12,5 x 180 x755 x 420 x 50 x 6,0 x 49 26,36
M 6x1,00 R 14,0 x 20,0 x81,0 x 500 x 6,0 x 6,0 x 49 29,11
M 8x1,00 R 20,0 x 14,0 x91,0 x 7,00 x 8,0 x 6,0 x 4,9 36,63
" L, M 8x1,25 R 20,0 x 14,0 x91,0 x 6,75 x 8,0 x 8,0 x 62 33,92
D, ¥4~ QUEUE DEGAGEE ]
P M 8x1,25 D 20,0 x 14,0 x 91,0x 6,75x 80 x 6,0 x 4,9 33,92
o AUt M 10x1,00 D 20,0 x 150 x 950x 9,00x10,0 x 7,0 x 55 45,48
b L, M 10x1,50 D 250 x 18,0 x105,0x 8,50x10,0 x 7,0 x 5,5 37,06
i M 12x1,50 D 24,0 x 18,0 x110,0x10,50x12,0 x 9,0 x 7,0 49,23
****** M 12x1,75 D 28,0 x 20,0 x118,0x10,20x12,0 x 9,0 x 7,0 44,02
M 14x1,50 D 28,0 x 20,0 x118,0x12,50x 14,0 x11,0 x 9,0 83,36
M 14x2,00 D 28,0 x 22,0 x130,0x12,00x 14,0 x11,0 x 9,0 80,56
M 18x2,50 D 40,0 x 26,0 x151,0x15,50x 18,0 x14,0 x11,0 154,53
M 20x2,50 D 45,0 x 30,0 x168,0x17,50x20,0 x16,0 x12,0 261,19

Ne jamais utiliser les forets taraudeurs dans des trous borgnes ou débouchants plus
profonds que Lb.

TARAUD MACHINE HSS A FILET TRAPEZOIDAL

i DIN || ToL
SAN HSS | [BRILLANT m ol R

A - | MRTM |
:Dl‘"”’ L xLQxDQxJZ
mm €
Tr 14x3 1,25 160x105x10,5x8,0 305,97
D - Tr 16 x4 2,25 205x110x11,5x9,0 332,37

1 1
1 1
Tr 18 x4 14,25 215x120x13,0x 10,0 340,64
1 1
1 1

250 Tr 20x4 6,25 230x130x150x12,0 356,90
Tr 22x5 7,25 270x165x16,0x12,0 463,35
L Tr 24x5 19,25 280x165x18,0x 14,5 532,87
Tr 26x5 21,25 290x170x20,0x 16,0 551,35
L Tr 28x5 23,25 300x180x22,0x18,0 616,01
1

Tr 30x6 24,25 345x200x23,0x18,0 728,63
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BLUE-MASTER’
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ENTREE
GUN

TARAUDS MACHINE EXTRA-LONGS HSSCo

HSSCo TOL
505 BRILLANT 6H
- JZ -

\j[\ - i
DQ | |-
LW
4
L2
R

HSSCo TOL
50, BRILLANT 6H

+JZ -

R DIN D
QUEUE QUEUE
RnForcee| | 371 DEGAGEE

DIN
376

—

=

TzTzTXX

TTzTTXXX

TzTzTXX

TzTzTTTXXX

g

MR

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
7x1,00
8x1,25

6x1,00

8x1,25
10x1,50
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
7x1,00
8x1,25

6x1,00

8x1,25
10x1,50
12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

L]XLQXDQXJZ
&)

ENTREE

GUN
mm
€
2,50 R 100x10x3,5x2,7 13,88
3,30 R 120x12x4,5x3,4 14,19
4,20 R 140x14x6,0x4,9 16,70
500 R 160x16x6,0x4,9 16,73
600 R 160x17x7,0x5,5 19,90
6,75 R 180x18x8,0x6,2 20,38
QUEUE DEGAGEE [ M2L-D |
500 D 160x16x4,5x3,4 18,20
6,75 D 180x18x6,2x5,0 21,35
8,50 D 200x20x7,0x5,5 23,45
1020 D 220x22x8,5x6,5 26,54
12,00 D 220x25x10,5x8,0 48,30
1400 D 220x28x12,5x10,0 56,82
1550 D 250x32x14,0x11,0 103,38
17,50 D 250x32x16,0x12,0 111,74
DIN D DIN
QUEUE
3 pecagke) (376
Y
\j L1 x Lo x D2 x JZ g
mm
z £
2,50 R 100x10x3,5x2,7 16,46
330 R 120x12x4,5x3,4 17,18
420 R 140x14x6,0x4,9 18,86
500 R 160x16x6,0x4,9 19,94
600 R 160x17x7,0x5,5 23,04
6,75 R 180x18x8,0x6,2 23,31
QUEUE DEGAGEE [ M4L-D |
500 D 160x16x4,5x3,4 21,08
6,75 D 180x18x6,2x5,0 24,67
8,50 D 200x20x7,0x5,5 28,34
1020 D 220x22x8,5x6,5 29,46
12,00 D 220x25x10,5x8,0 54,12
14,00 D 220x28x12,5x10,0 78,44
1550 D 250x32x14,0x11,0 117,06
17,50 D 250x32x16,0x12,0 124,58



BLUE-MASTER*
fce/esa

TARAUDS-ECROUS PAS METRIQUE DIN 357

3
‘L
HSSCo BRILLANT TOL DIN ®
59% o || 37 E
RS
|
’I* '_
! ENTREE 2
N .
o Ly xLp x D2 x [ DROITE RE
, MM \é o
€
5 M 3x050* 250 D 70x22x272 19,48
2ol |- M 40,70 330 D 90x25x2,8x2,1 19,48
M 5x0,80 420 D 100x28x3,5x2,7 19,48
M 6x1,00 500 D 110x32x4,5x34 19,48
M 8125 680 D 125x40x6,0x49 23,75
L, M 10x150 850 D 140x45x7,0%55 2556
M 12x175 10,20 D 180x50x9,0x7,0 41,98
M 14x2,00 12,00 D 200x56x11,0%9,0 48,91
M 16x2,00 1400 D 200x63x12,0x9,0 60,56
i M 182,50 1550 D 220x63x14,0x11,0 81,47
M 20250 17,50 D 250x70x16,0x12,0 103,28
M 22250 1950 D 280x80x18,0x145 126,71
L, M 24x300 21,00 D 280x80x18,0x14,5 172,40
* *Queue cylindrique
A

RAPPORTES
REPARATION ET
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HSSCo
5%
7. AL
M B
D2+ - DQ» -
D R L,
QUEUE . QUEUE o
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L,
376 I |
TOLERANCE
MATERIEL
FINITION
FORME

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,00
8x1,25
10x1,00
10x1,50

2,75
3,65
4,60
5,50
7,00
7,40
9,00
9,30

TTTTXTXTXX

o QOO QAo O D

TARAUDS MACHINE HSSCo TOLERANCES SPECIALES ET SURCOTES

L]XLQXDQXJZ

mm

56x11x 3,5x 2,7
63x13x 4,5x 3,4
70x16x 6,0x 4,9
80x17x 6,0x 4,9
90x20x 6,0x 4,9
90x20x 8,0x 6,2
90x16x 7,0x 5,5
100x22x10,0x 8,0

QUEUE DEGAGEE

12x1,50
12x1,75 11,20
14x2,00 13,05
16x2,00 15,05
1
1

10,50

18x2,50 16,80
20x2,50 18,80

TzTTXTXX

vl wlwawAw

100x22x 9,0x 7,0
110x24x 9,0x 7,0

110x26x11,0x 9,0

125x30x14,0x1
140x32x16,0x12,

1
110x27x12,0x 9,0
1
1

1,0

0

'i

'i 'i

'f

m:]mmm M2R6G|M4R6G

ToL ToL ToL oo | [too] [roo] {too] [roo] [rou] [ 7o0)
L4 (4] | 66 ] 66 ) | 76 I 76 ) (6Huen | [ 6Hea ) | GHiop | | 6H |
(Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hssco| [Hsscol
5% ) | 5% ) (5% ) | 5% ) | 5% ) (5% ) (5% ) [ 5% ) | 5% | 5%
(seuuawr)  (seuuawr)  (oRuawt) (seueant) (suawt) (seuwant] (euuat) (guant)  (BRuwant) (sRusawr)
ENTREE i.‘% s5°| | ENTREE %_% s5°| | ENTREE %.% s5o| | ENTREE E% s5°| | ENTREE E% 35°
GUN | (32 ) [(6UNJ (&2 J (6UNJ (&2 J [|GUNJ (&2 J [LGUNJ] (& |
€ € € € € € € € € €
15,70 19,42 11,08 13,52 15,70 19,42 13,95 20,82 20,29 25,12
16,06 19,42 11,08 13,52 16,06 19,42 13,16 20,82 20,76 22,17
16,06 18,61 11,66 14,11 16,06 18,61 13,16 19,95 20,76 24,06
17,66 20,42 11,62 14,21 17,66 20,42 13721 21,88 22,81 26,40
27,43 30,34
19,77 23,31 14,77 17,51 19,77 23,31 16,19 24,98 22,56 30,14
32,39 37,70
24,31 27,66 17,51 20,04 24,31 27,66 19,92 29,62 27,75 31,54
[M2D4H| M4D4H I M2D6G | M4D6G M2D7G |M4D7G IM2D +0,1{ M4D+0,1 IM2D+0,2| M4D+0,2
57,30 67,94
31,35 37,22 20,46 22,18 31,35 37,22 24,58 39,86 35,74 42,45
29,81 31,92 53,24 63,47 66,06 76,58
33,29 33,87 62,62 76,70 68,59 81,67
46,31 49,67 91,24 103,30 110,08 115,91
57,05 65,44 98,59 109,92 118,94 124,89

4H.- Pour filetages trés précis. Ajustage supérieur.

6G.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 20-40 u

7G.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 40-50 u

6H (+0,1).-
6H (+0,2).

Pour obtenir des filetages surcétés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.
Pour obtenir des filetages surcétés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.
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PLAQUETTES POUR FILETAGE EXTERIEUR

S

L

Filetage extérieur & droite RH =

[«B]

Y Y »

r S

‘ﬁv i ' =
K/ 5

()
Rose

v 1/4P

60°

h
1/8P

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance Classe: 6g/6H

Profil complet Profil Partiel
NN
Réalise un profil complet, incluant le diamétre extérieur du filetage. Ne termine pas le diamétre extérieur du filetage. La méme plaquette
On utilisera une plaquette différente pour chaque pas. peut étre utilisée pour différents pas ayant le méme angle de filetage.
PROFIL COMPLET 60° PROFIL PARTIEL
FILETAGE FILETAGE ECHELLE ~ ECHELLE
EXTERELR - > h X v € EXTEREUR ©  wémas pouces 0 XY €
PRE-16-075 0,75 046 0,6 0,6 20,63 PPRE-16-150 16 0,50-1,50 48-16 0,05 0,80 0,90 20,63
PRE-16-100 1,00 0,61 0,7 0,7 20,63 PPRE-16-300 1,75-300 14-8 0,27 1,20 1,70 20,63
PRE-16-125 1,25 0,77 0,8 09 20,63
PRE-16-150 16 1,50 0,92 0,8 1 20,63
PRE-16-175 1,75 1,07 0,9 1,2 20,63
PRE-16-200 2,00 1,23 1 1,3 20,63
PRE-16-250 2,50 1,58 1,1 1,5 20,63
PRE-16-300 3,00 1,84 1,2 1,6 20,63
PORTE-OUTILS POUR FILETAGE EXTERIEUR
FILETAGE
EXTERELR 1 -H=8=F L1 12 E
PEXT-20-16 20 128 30 132,13
PEXT-25-16 25 153 30 150,85
FORMULE MATHEMATIQUE POUR OBTENIR LA VITESSE DE ROTATION DE LA PIECE (RPM)
Vc Vc v
ACIER 05 ALUMINIUM 50 RPM /
70 kg/mm P BC16  mm/min h RPM : Tour/min
BC2 ' TITANE 18 v Vc : Vitesse de coupe (m/min)
ACERTREMPE |, BC42  mm/min ¢ D : Diamétre piéce (mm)
120 kg/mm? mm/ min FONTE 25 RPM = 1000 x Vc
BC5 BC7 mm / min T TIxD i
TMxD Les RPM sont obtenues en fonction de Vc et D

INOX 11 LAITON 50
BC50 mm / min BC66 mm / min
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FILETAGE
INTERIEUR

PRI-16-075
PRI-16-100
PRI-16-125
PRI-16-150
PRI-16-175
PRI-16-200
PRI-16-250
PRI-16-300

FILETAGE
INTERIEUR

PINT-20-16
PINT-25-16

PLAQUETTES POUR FILETAGE INTERIEUR

Filetage intérieur & droite RH

<=

1/4P

h
1/8P

60°

PROFIL COMPLET 60°

L PAS h X Y €
075 043 06 06 20,63
1,00 058 06 0,7 20,63
125 0,72 08 09 20,63

4 150 087 08 10 20,63
1,75 1,01 09 12 20,63
200 1,05 10 1,3 20,63
250 1,44 1,1 1,5 20,63
300 1,73 1,0 1,5 20,63

PORTE-OUTILS POUR FILETAGE INTERIEUR
@ Min.

L L1 D D1 ol €
180 40 20 20 18 24 148,68
200 45 25 24,6 22,6 29 181,79

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance classe: 6g/6H

PROFIL PARTIEL 60°
FILETAGE ECHELLE ECHELLE

INTERIEUR ©  wémques pouces " X Y €
PPRI-16-150 ., 050-150 48-16 0,05 0,80 090 20,63
PPRI-16-300 175300 14-8 016 120 170 20,63

20
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TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

Tarauds et filigres

Rose

Réf. JM4

ENTREE HS5Co 5%
DROITE
€
M3 - M4 - M5 - M6 84,30
IM5 M8 - M10 - M12 : : - :
M M3 - M4 - M5 - Mé _ _ ] 25/33/42/50 103,68
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm
M3 - M4 - M5 - M6 89,32
Imé - M8 - M10 - M12 : : :
Mo ] M3 - M4 - M5 - M6 _ ] 05/33/42/50 10871
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm
M3 - M4 - M5 - M6 114,60
M7 - : M8 - M10 - M12 - :
M3 M3 - M4 - M5 - M6 ] 05/33/42/50 133,99
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm
M3 - M4 - M5 - M6 105,59
M8 - : : M8 - M10 - M12 :
e M3-M4-M5-M6 25/33/42/50 124,98
- : : M8 -M10-M12  6.8/85/10.2mm
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Pus

IMP6

JMP2

IJMP8

JMP4

IMXé

IMX2

IMX8

IMX4

JMMDé

JMMD2

JMMD8

JMMD4

TARAUDS MACHINE EN COFFRETS METALLIQUES

CONTENU
; q! /
[Eﬁﬁﬁf BRILLANT §335° BRILLANT / "sfc°
iz [/ 5%
M3 - M4 - M5 - Mé
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/5.0
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm
M3 - M4 - M5 - Mé
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mé 25/33/42/5.0
M8 - M10 - M12 6.8/85/10.2 mm
CONTENU
ENTREE

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

lI::II ‘E%Iiil llllll
GUN =

ENTREE
GUN =4

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6

M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6

M8 - M10 - M12

/| HSSCo
([ L%

25/33/42/5.0
6.8/8.5/10.2 mm
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/5.0
M8 - M10 - M12 6.8/8.5/10.2 mm
CONTENU

101,09
136,84
117,53

153,28

113,87
149,62
139,24

174,99

HSS V3

126,63
162,38
138,94

174,69

IMPT6

JMPT2

JMPT8

IJMPT4

IMXT6

IJMXT2

IMXT8

IMXT4

JMMDTé

JMMDT2

JMMDTS8

JMMDT4

Réf. JMPT2

()

€

146,41
182,16
160,45

196,20

138,58
174,33
160,57

196,32

181,13
216,88
207,48

243,23



BLUE-MASTER’
™

TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

3
o
=
=
3
RS
¢ ) RefIMQ
T o
CONTENU 38
' ‘ / (Hss-om)
EgLRN“ TiN ] [ { "'53/“ Hss-PM
7/ €
M3 - M4 - M5 - M6
e M8 - M10 - M12 - : 207,65
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
IMC2 M8 - M10 - M12 : 6:8/85/10.2 mm 243,40
M3 - M4 - M5 - M6
IMC8 i M8 - M10 - M12 - 234,38
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
Imca : M8 - M10 - M12 6.8/8.5/10.2 mm 270,13
CONTENU
' 7 / HSSCo 5%
L] T ] TiN | [Hseo :
{ 0 £
M3 - M4 - M5 - M6
Lot M8 - M10 - M12 - : 171,03
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
IMD2 M8 - M10 - M12 : 6:8/85/10.2 mm 207,68
M3 - M4 - M5 - M6
JMDS8 : M : 196,25
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
b ' M8 - M10 - M12 6.8/8.5/10.2 mm 232,00
CONTENU
FILET / HSSCo 5%
areRNg|[  [PRILANT BRILLANT i @
{ £
M3 - M4 - M5 - M6
el M8 - M10 - M12 - : 121,30
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
IMAL2 M8 - M10 - M12 : 6:8/85/10.2 mm 141,22
M3 - M4 - M5 - M6
IMALS i M8 - M10 - M12 - 142,65
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50
IMAL4 ) M8 - M10 - M12 6.8/8.5/10.2 mm 162,04
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TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

CONTENU
, '\! 0
ENTREE BRILLANT = 35° BRILLANT L]HSSCOS/O
GUN :
4 €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PTO1 M8 - M10 M8 - M10 et
CONTENU
- i)
ENTREE BRILLANT = 35° BRILLANT HSS PM
GUN . c
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PT02 M8 - M10 M8 - M10 126,22
CONTENU
ENTREE [
GUN = €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PTO5 M8 - M10 M8 - M10 146,78
CONTENU
ENTREE HSS V3
GUN 5 c
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PTO4 M8 - M10 M8 - M10 155,75
CONTENU
ENTREE TicN = TicN l HSS PM I
GUN €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - Mé
PT11 M8 - M10 M8 - M10 269,22

PTO3

PT13

PT14

TiN

185,33

TiN

176,47

233,46

m

g

Réf. PT01

Réf. PT03

Réf. PT05

Réf. PT04

Réf. PT11
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TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

3
i:—)
5
3
3
RS
8
Ré&f. PT06 R&f. PTO7
CONTENU CONTENU
FILET HSSCo 5% ENTREE HSSCo 5%
ALTERNE . DROITE c
M4 - M5 - Mé M4 - M5 - Mé M4 - M5 - M6 - M8 - M10
PTO6 M8 - M10 M8 - M10 156,26 PT07 M4 - M5 - M6 - M8 - M10 127,24
LAMINAGE
R&f. PT10 Réf. PT08
CONTENU CONTENU
ENTREE HSSCo 5% HSSCo 5%
DROITE
€ €
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 M4 - M5 - M6 - M8 - M10
PT10 M4 - M5 - M6 - M8 - M10 154,66 PT08 M4 - M5 - M6 - M8 - M10 =
Re&f. PT09 R&f. PT12
CONTENU CONTENU
HSSCo 5% ENTREE g e
c GUN | c
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 M4 - M5 - M6 M4 - M5 - Mé
PTO9 M4 - M5 - Mb - M8 - M10 286,65 PT12 M8 - M10 M8 - M10 138,73
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PRESENTOIRS EN METHACRYLATE POUR TARAUDS MACHINE

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

Contenu: Tarauds machine, série standard

ENTREE | Trous débouchants: Ref. M2
GUN | M4 M5 Mé
— 5 10 10
| Trous Borgnes: Ref. M4

55| ma M5 M6

Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm.

MM-03

HSSCo
5%

M8 M10 M12 M14
10 10 5 4
M8 M10 M12 M14
10 10 5 4
1.406,85 €

Réf. MM-03
— PRESENTOIR EN METHACRYLATE MM-04
- Contenu: Tarauds machine, Série Plus
Fabriqués en acier Fritté (ASP) Pl
%F ‘.l ENTREE | Trous débouchants: Ref. M2
s L, GUN | M4 M5 M6 M8 MIO M2 M4
=3 i i — 5 10 10 10 10 5 4
,:;':'1 ] ! Trous Borgnes: Ref. M4
v 53| w4 M5 M6 M8 MIO  MI12  Ml4
. : - | @ J 5 10 10 10 10 5 4
‘ R&E. MM-04 Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm. 1.575,00 €
PRESENTOIR EN METHACRYLATE MM-05
Contenu: Tarauds machine pour fravaux spéciaux
ENTREE i
GUN | Trous débouchants: Ref. M2 Trous Borgnes: Ref. M4
4 5 Mé M8 M10 MI12 MI14 4 5 Mé M8 MI0O MI2 MI14
1 2 2 2 2 1 1 1 2 2 2 2 1 1
M4 M5 Mé M8 MI0O MI2 MI14 M4 M5 Mé M8 MI0O MI2 MI14
1 2 2 2 2 1 1 1 2 2 2 2 1 1
M4 M5 Mé M8 MI0 MIi2 Mi4 M4 M5 Mé M8 MI0 MI2 Mi4
1 2 2 2 2 1 1 ] 2 2 2 2 1 1
N M4 M5 M M8 M10 MI12 Mi14 TN M4 M5 M M8 MIO MI2 MI14
1 2 2 2 2 1 1 1 2 2 2 2 1 1
4 5 6 M8 MIQO MI12 M4 M5 Mé M8 MIQ MI12
1 2 2 2 2 1 1 2 2 2 2 1
Dimensions: Largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm. 2.109,74 €
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FILIERE POUR FILETER LES TUBES EN ACIER OU PLASTIQUE A PAS METRIQUE

LHEVOT s
@
. o
CARACTERISTIQUES: D
* Ces filieres sont congues pour fileter les quatre mesures les plus petites et les plus usuelles de pas métrique: -
M16 x 1,50 - M20 x 1,50 - M25 x 1,50 - M32 x 1,50
* Nous recommandons de lubrifier avec I’huile de coupe CUT MAGIC pour obtenir une meilleure finition et réduire I'effort de file-
tage gréce & la réduction du coefficient de friction.
* Présentation en bofte carton. 2
[==)

Réf. M4-A (La plus vendue)

CORPS

FILIERE

VIS DE
FIXATION

[ MM4A |
DESCRIPTION €
MM4A0001 Filicre INEWFIIT compléte Ref. M4A: M16 - M20 - M25 - M32 674,90
PIECES DE RECHANGE POUR FILIERE Réf. M4-A
. { | MM
ToL
3 DESCRIPTION oxL3 €
g mm
MM4AT10TM Corps M4A 260,26
MMCC0016 Filiere INENPDT M16 x 1,50 50,5x 16 68,25
5 MMCC0020 Filiere INENPINT M20 x 1,50 50,5x 16 71,66
MMCC0025 Filiere INENPINT M25 x 1,50 50,5x 16 103,91
,i MMCC0032 Filiere IMENAOT M32 x 1,50 50,5x 16 140,28
' ‘? L MM4A1201 Manche M3 - A1 ( Unité ) 58,98
: : MM4A1301 Manche M3 - A2 ( Unité ) 8,43

Vis de fixation ( Unité )
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FILIERE POUR FILETER LES TUBES EN ACIER OU PLASTIQUE A PAS METRIQUE

HEVOT

CARACTERISTIQUES:

* Ces filieres Ref. MM3B00O01 sont réalisées pour fileter les trois mesures les plus grandes de pas métrique fin:
M40x1,50 - M50x1,50 - M63x1,50 Présentation en caisse de plastique renforcé.

* Filiere individuelle Ref. MM3B0040-MM3B0050-MM3B0063. Présentation en boite carton.

* Nous recommandons de lubrifier avec de I’huile de coupe CUT MAGIC pour obtenir une meilleure finition et réduire I'effort de
filetage gréce & la réduction du coefficient de friction.

Réf. M3-B (pour fileter M40 - M50 et M63 x 1,50)

DESCRIPTION €
MM3B0001 Filicre INEWPIIT compléte Ref. M3-B: M40 - M50 - Mé63 1.155,33
MM3B0040 La filiere INEWFIIT Ref. M3-B, seulement avec la filiere de M40 x 1,50 431,94
MM3B0050 La filiere INEFIIT Ref. M3-B, seulement avec la filiere de M50 x 1,50 498,96
MM3B0063 La filiere INEWIIT Ref. M3-B, seulement avec la filiere de M63 x 1,50 546,18
PIECES DE RECHANGE POUR FILIERE Réf. M3-B
| [ mm |
TO0L L
8 DESCRIPTION @xL3 €
mm
MMCC0040 Filiere INENADIT M40 x 1,50 105 x 22 227,94
MMCCO0050 Filiere INENWIIT M50 x 1,50 105 x 22 295,29
e MMCC0063 Filiere INENAIT M63 x 1,50 105 x 22 362,66
MM3B1201 Manche M3 - B ( Unité ) 30,24
j 1 MM3B1301 Vis de fixation du guide ( Unité ) 1,48
' ‘—; 3 MM3B1440  Guide M3-B pour tube de 40 mm. 26,20
P MM3B1450  Guide M3-B pour tube de 50 mm. 27,53

(%] MM3B1501  Couvercle M3-B pour maintien de la filiere. 38,89



